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1
Изобретение относится к области автома

тизированного электропривода и предназначе
но для применения «а іплоскошлйфовальных 
станках в качестве привода поперечной пода
чи крестового суппорта.

Известное устройство для управления трех
фазным асинхронным электродвигателем со
держит электродвигатель, блок задания, блок 
пуска и блок торможения [1].

Вре.мя работы электродвигателя в этом 
устіріОійістве, а следовательіно, и велйічніна пери- 
одичеакой. подачи определяется постоянной 
времени задающей адпочки в блоке задания, 
состоящей из последовательно включенных 
конденсатора и переменного сопротивления.

Устройство не обеспечивает поддержание 
установленной величины подачи на одном и 
том же уровне из-за изменения параметров 
задающей цепочки и порога срабатывания 
транзисторо'в, управляемых ею. Кроіме того, 
устройство не учитывает перемещения рабоче
го органа после подачи команды на торможе
ние электропривода. Указанное перемещение 
завиоит от ряда факторов, которые не могут 
быть учтены заранее (изменение момента ста
тической нагрузки, момента сил трения и дру
гие). Таким образом, установленная величина 
периодической подачи не может выдерживать
ся из-за изменения пар.аметров электрической 
цепи и наличия неконтролируемого выбега

электропривода после подачи команды на тор
можение.

Целью изобретения является создание при
вода периодической поперечной подачи плос- 

5 кашлифовального станка, который позволяет 
повысить точность периодической подачи.

Это ідостйігается тем, что в привод периоди- 
чеіской поперечной подачи плоскошлифоваль- 
ного станка, имеющий электродвигатель, блок 

10 задания, блок пуска и блок торможения, со
единенные с электродвигателем, .ввоідят блок 
счета числа оборотов и реверсивный счетчик 
импульсов, причем блок задания соединен с 
первым входом счетчика, блок счета числа 

15 оборотов со вторым, а выход счетчика соеди
нен с входом блока торможения и с входом 
гашения блока счета числа оборотов.

На чертеже ,представлена функциональная 
схема привода периодической поперечной по- 

20 дачи плоскошляфовального станка.
Привод содержит блок 7 пуска и блок 2 

торможения, выходы которых соединены с 
электродвигателем вал которого соединен с 
входом блока 4 счета числа оборотов, выход 

25 которого соединен с первым входом реверсив
ного счетчика 5 импульсов, с вторым входом 
.которого соединен выход блока 6 задания, вы
ход счетчика 5 соединен с входом блока 2 
торможения, а также с входом гашения блока 

30 4 счета числа оборотов.
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■Команда іна пуск электродвигателя 3 фор
мируется 'В блоке 1 пуска. Неоібходймое число 
■оборотов электродвигателя 3, а следовательно, 
и заданное 'перемещение рабочего органа за
дается с помощью блока 6 задания. Это число 5 
записывается на втором входе счетчика 5. При 
работе электродвигателя 3 блок 4 счета числа 
оборотов подает импульсы на первый вход 
счетчика 5. При равенстве чисел импульсов, 
заданных с помощью ;блока 6 задания, и охра- 10 
ботанных, поступивших с блока 4 счета числа 
оборотов, счетчик 5 вырабатывает сигнал, ко
торый подается на блок 2 торможения и одно
временно на вход гашения блока 4 счета числа 
оборотов ДЛ'Я 'Гашения имеющегося там числа. 15 
Одновременно на первом входе счетчика 5 га
сится зап'йсаінное та.м число. С этого мо.мента 
начинается торможение электродвигателя, и с 
выхода блока 4 счета числа оборотов импуль
сы, число которых определяется выбегом 20 
электропривода, поступают на первый вход 
счетчика 5. Ком'анда на торможение электро
двигателя 3 после отработки следующего цик
ла іперйодйческіой подачи будет подаваться 
■после того, как двигатель отр^аботает число 25 
оборотов меньше заданного на величину, со
ответствующую выбегу электропривода при 
торможении в течение предыдущего цикла пе
риодической подачи и записанного на первом 
входе счетчика 5 через блок 4 счета числа 30 
оборотов.

■Привод позволяет за счет учета выбега 
электропривода при торможении точнее уста
новить величину периодической подачи плос
кошлифовального станка, а за 'Счет этого 
уменьшить число проходов и ма'шинное время 
■при шлифовании до 10%, а также повысить 
чистоту обрабатываемой, поверхности на 1—2 
класса.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н « я

Привод периодической поперечной подачи 
плоскошлифовального станка, 'Содержащий 
электродвигатель, блок задания, блок пуска и 
бло.к торможения, выходы которых соединены 
с электродвигателем, о т л и ч а ю щ и й с я  
тем, что, € целью повышения точности пер'ио- 
дической подачи, в него введены блок 'счета 
числа оборотов и реверсивный 'Счетчик им
пульсов, причем блок задания соединен с пер
вым входом счетчика, блок счета числа оборо
тов 'СО вторым, а выход счетчика соединен с 
входом (блока торможения и с входом гашения 
блока счета числа оборотов.
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