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Изобретение относится к области литей
ного производства и может быть широка 
использовано в промышленности при литье 
а.шминиевых сплавов под давлением.

Известна смазка, включающая в качест
ве ' га.югенида щелочного металла калий 
йодистый [1].

Однако эта смазка не устраняет привар 
заливаемого алюминиевого сплава к поверх
ности пресс-формы.

Наиболее близкой к изобретению по тех
нической сущности и достигаемому резуль
тату является смазка, включающая глице
рин, едкое кали и воду [2],-

Такая с,мазка не обеспечивает достаточ
ной чистоты поверхности отливок.

Целью изобретения является повышение 
качества поверхности отливок и обеспечение 
механизированного нанесения с.мазки.

Это достигается тем, что смазка допол
нительно содержит калий йодистый при сле-
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составы смазок.

лмоще.м соотношении ингредиентов, вес."/о- 
Калий И 0 Д И С 1 1 Л Й  

Глицерин 
Едкое кали 
Вода
В таблице приведены 
Усилие извлечения стержня из отливки 

при нанесении на пресс-форму смаз
ки 1—4,5 т, смазки 11—4,2 т, смазки 111 — 4,5 т.

Нижний преде,п ингредиентов смазки 
опреде,1яется условиями _\довлетвори гель- 
ного извлечения отливок из пресс-форм. Верх
ний предел ингредиентов обусловливает воз
можность получения отливок с чистой по
верхностью.

Реа.ійзацйя изобретения позволила сни
зить брак отливок по пригаре.
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Ингрёдиенты
Содержание ингредиентов, вес %

Смазка

I I/ ш
Калий йодистый. 0 ,5 3 ,0 5 ,0
Глицерин 0 ,5 1 ,5 2 ,0
Едкве кали 20%-ный
водный раствор 1 .0 3 ,5 5 ,0

Вода Остальное

Формула изобретения

Смазка для литейных форм, преимущест
венно для пресс-форм под давлением, вклю
чающая глицерин, едкое кали, воду, отли
чающаяся тем, что, с целью повышения ка
чества поверхности отливок и обеспечения 
механизированного нанесения смазки, она 
дополнительно содержит калий йодистый 
при следующем соотношении ингредиен
тов, вес.“/о:
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Калий йодистый 
Глицерин 
Едкое кали 
Вода

0,5—5,0 
0,5—2,0 
1—5
Остальное.

Источники информации, принятые во вни
мание при экспертизе:

1. Авторское свидетельство СССР 
№ 244573,кл. В 22 d 17/22, 1966.

2. Авторское свидетельство СССР 
№ 542760, кл. В 22 С 3/00, 1974.

Составитель Г. Пугачева
ІЧ'.тактор А. Бер Техред О. Луговая Корректор П. .\'\акаревич
Зака:і 7І88/7 Тиряж908 Подписное

ЦНИИПИ Государственного комитета Совета Министров СССР 
по делам изобретений и открытий 

113035, Москва, Ж-35, Раушская наб., д. 4/5 
Филиал ППП «Патент», г. Ужгород, ул. Проектная, -1


