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1
Изобретение относится к литейному произ­

водству, а именно к составам для Окраски ли­
тейных форм и стержней.

В настоящее время известно применение в 
литейном производстве противопригарной крас 
ки на основе наполннтеля-пирофиллнтового по­
рошка Овручского месторождения (РСТ УССР 
1343—70), глинистого связующего и сульфит­
но-спиртовой бражки (ССБ) [IJ.

Такая краска обладает недостаточной проч- 
ностью' красочного слоя после сушки вследст­
вие большой хрупкости сухой пленки связую­
щего ССБ, что влечет за собой трещинообразо- 
аанне краски, возможность получения на по­
верхности отливки пригара и повышенной ше­
роховатости.

Цель изобретения — повышение прочности 
красочного слоя и ликвидация пригара чугун­
ных отливок.

20
Это достигается тем, что краска, включаю­

щая пирофиллит, глинистое связующее, суль­
фитно-спиртовую бражку и воду, дополнитель 
но содержит экстракт селективной очистки мас­
ляных дистиллятов нефти, а в качестве глииис- 25
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того связующего-бентонит при следующем со­
отношении ингредиентов, вес.®/о:

Пирофиллит 50,0—56,0
Сульфитно-спиртовая 
бражка ( f » l , 3 —1,35 r/cM ĵ 4,0—4,5 
Экстракт селективной очи­
стки масляных дистиллятов 
нефти 3,0—4,0
Бентонит 1 >0—2,0
Вода Остальное.
Экстракт селективной очистки масляных дис­

тиллятов нефти имеет следующий состав: 
Парафино-нефтяные уг­
леводороды 8— 13
Смола 2—3
Ароматические уг­
леводороды Остальное.

Краску готовят следующим образом. 
Экстракт перемешивают в течение 4 — 5 мин 

в высокоскоростной мешалке с сульфитно-спир­
товой бражкой до получения раствора светло- 
коричневого цвета, затем в работающую ме­
шалку загружают последовательно пирофил­
лит, бентонит и воду и процесс перемешива­
ния продолжают до получения однородной сус-. 
пензин плотностью 1,35 -1.45 г/см С Нанесен-
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ный покраской или окунанием на поверхность Свойства покрытий приведены в табл. 2.
формы или стержня красочный слой сушат при Реализация изобретения позволит исклю-
температуре 200—250°С в течение 20—30 мин. чить пригар на отливках, что приведет к сокра-

Составы покрытий приведены в табл. ]. щению объема очистных работ.

Т а б л и ц а !

Состав, вес. %
пнгредненты

1 2 3 4 5
(известный)

Сульфитно-спиртовая
брВжка 4 .5 4 ,5 4 ,5 4 ,5 8

Пирофиллит 2 3 4 5 8 2

Экстракт селективной 
очистки масляных 
дистиллятов, нефти

Бентонит

Воде

2 3 4 5

1 .5 1 ,5 1 .5 1,5 10

Осталь­ О сталь­ Осталь­ Осталь­ Орталь-
ное ное ное ное ное

Т а 6 л и а а 2

Состав

1 2 3 4 5
(известный)

Прочность красочного
слоя, кг 1 .0 -1 Д 1,5-1,6 1,5-1,6 1,2-1,4 0 ,8 - 1 ,0

Прочность сцепдения
с формой, к г /см ^  
Глубина прокалива­
ния окраски в форму

0,15-0 ,20 0,4-0,6 0,3-0,6 0 ,2 - 0 ,4 0,15-0,18

мм O j 0,2-0,3 0 ,2 -0 ,3 0,15-0,2 0 ,1 5 - j0 ,1 8

Коаффиаиевт седиме-
тационнлй устойчиво- -1 0 ,0 0 1 - 0 ,0 0 1 - 0 ,0 0 1 - 0 ,0 0 1 - 0 ,003 -
сти, см мин - 0 ,0 0 2 - 0 ,0 0 2 - 0 ,0 0 2 - 0 ,0 0 2 -0 ,q04
Величина шероховато-г
сти поверхности от­
ливки, мм 26-30 16-18 ІС -1 8 20-24 28-30

Наличие пригара Е сть Нет Нет Незначи­
тельный

0 ,8 - 1 ,0  мм
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Формула изобретения

Противопригарная краска для литейных 
форм и стержней, включающая пирофиллит, 
сульфитно-спиртовую бражку, глинистое связу­
ющее, воду, отличающаяся тем, что, с целью 
повышения прочности красочного слоя и ликви­
дации пригара чугунных отливок, она допол­
нительно содержит экстракт селективной очи­
стки масляных дистиллятов нефти, а в каче­
стве глннис7ого связующего — бентонит при 
следующем соотношении ингредиентов, вес.%:

»

Пирофиллит 50,0—56,0
Сульфитно-спиртовая 

бражка (f= l,3—1,35г/см3)
Экстракт селективной 
очистки масляных дистил­
лятов нефти 
Бентонит
Вода
Источники информации, принятые во вни­

мание при экспертизе:
1. Украинский НИИНТИ. Информационный 

листок № 75—0165, серия 8.

4 ,0-4 ,5

3.0— 4,0
1 .0 -  2,о
Остальное.
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