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Изобретение относится к порошковой ме 

таппургии, в частности к устройствам для 
изготовления листовых материалов прокат-^ 
кой метаппичесжих пс^ошков.

Известен двухвалковый стан для прокат
ки порошков, включающий вадк^,, шпиндели и 
гфивод, состоящий из двух плаш тарных ре
дукторов [1^. Такой стан обеспечивает ре
гулировку раствора валков без нарушешя 
зацепления зубчатых передач привода, одна
ко облади т значительными габаритными раз
мерами и металлоемкостью конструкции.

Наиболее бпижим по технической (зущноо 
ти и достигаемому эффекту к предлагаемому 
изобретению является рабочая клеть двухвал-^д 
кового стана для прокатки порошков, включа
ющая станину',' ірсясатныэ вадки, приводнью 
валы, один из которых явп$ются ведущим, и 
систему шестерен между приводными валами 
и валками. Г^и этом прокатные валки сн аб -2о 
жены шпинделями [2 ].,

К иэдостагкам данноію устройства отно
сится наличие сложной кинематической схе
мы, что сопровождается увеличением его  га
баритов и метаппоемкоюти. 5

Цель изобретения -  упрсшение кннематичес> 
кой схемы стана, уменьшение его  габаритов 
и снижение металлоемкости.

Для этого щюдлагаемое устройство снаб
жено серьгами, установленными соосно вап- 
,кам, нажимным кюханизмом, выполненным в 
виде стяжных винтов и резьбовых муфт и ' 
связывающим серьги со станиной, при этом 
один из валков установлен в станине, дру
гой -  в серьгах, а шестерни ведущего при- 
воднотю вала .установлены в зацеплении с 
шестернями 'обоих валков.

На фиг. 1 изображена предлагаемая рабо
чая клеть, вид сбоку} на фиг. 2 -  разрез 
А -А  на фиг. 1.

Рабочая клеть,имеет стадану 1 , на кото
рой в подшипниках (на че{5теже не обозначе
ны) установлены прокатнью вадки 2 и 3, а 
также приводные валы 4 и 5, из которых ве- 
’дущим является вал 4 , Редуктор (на черте
же не показан) соединен с прйводіаім валом 
4 при помощи муфты. Валы 4 и 5,. а также 
валок 2 снабжены шестернями 6, 7 и 8 } при 
этом шестерни 6, расположенные на валу 4,
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входят в зацеппеше как с шестернями 7, 
так и с шестернями 8 , закрепленными на вал 
ке 2, Валок 3 установлен в серьгах 9, рас
поп оженньіх соосно валкам. Нажимной меха- 
ш эм  выпопдан Б виде стяжных винтов 10  и 
резьбовых муфт 1 1 , соединяющих серьги 9 
со станиной 1,

Г^едпагаемвя клеть прокатного стана ра
ботает следующим оф аэом,

ращ ение прсжатному валку . 2 гюредается 
от редуктора через вал 4  и шестерни, нахо
дящиеся в постоянном зацеплении. Это поа- 
волает совместить рабочую и шестеренную 
клети и тем i самым упростить кинематичес
кую схему стана, уменьшить его  габариты 
и снизить металлоемкость, Размепюние вал
ка 3 в серьгах обеспечивает постоянство 
межосевых расстояний шестерен при регули
ровке растесра валков.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я  
Рабочая клеть двухввдкового стана для 

прокатки поршасов, включающая станину, про

10

15

» )

катные валки, приводные валы, один из кото 
рых является ведущим, и систему шестерен 
между піійводнымй валами и валками, о т- 
п и ч а ю щ и й с я тем, что, с целью уп
рощения кинематической схемы ст"па, умень
шение его  габаритов и снижения металлоем
кости,' она снабжена серьгами, установленны
ми соосно валкам, нажимным кюханиэмом, 
выполненным в виде стяжных винтов и резь
бовых муфт и соединяющим серьги со стани
ной, при атом один из валков установлен в 
станине, другой -  в серьгах, а шестерни ве
дущего приводного вала установлены в за
цеплении с шестернями обоих валков.
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