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1
Изобретение относится к области нераз- 

рушаюшего контроля и предназначено для 
определения степени коррозии ферромагиит" 
ных включений под защитным неферромаг» 
нитным слоем, в частности для контроля 5 
ферромагнитной арматуры внутри железобе
тонных конструкций без ах частичного или 
полного разрушения. Оно может- найти при
менение при контроле конструкций и ах 
элементов в строительной технике,' железо- ю 
бетонных опор электрической сети, конструкУ 
ций мостов, дорог, аэродромных полос и 
т.д.

Контроль и проверку степени коррозии 
ферромагнитной арматуры [ i j  , в частное- 15 
ти арматуры железобетонных изделий, произ
водят визуально в лабораторных условиях, 
изучающих извлечение из конструкции стерж
ней. Ржавые пятна, трещины, отколы за
щитного слоя’свидетельствует только о 20
местных, поврежцениях, а вскрытие, бетона 
или использование достаточно, точных,но гро
моздких и малопроизводительных методов 
исследования дает лишь избирательную ин
формацию, что не, позволяет рассчитать несу-25

щую способность коиструкпип на ;.(о.мент об
следования с учетом пора.-кзішя арматуры.
С жепеаобетоииого пекчелпаа вьіб.орочііо сникш- 
ют защитный бетонный слой, абііажсдют арма
туру, осматривают ее, извлекают часть стерж
ней и исследуют их s лабораторных усло- 
вияй, а затем восетанавлавают- йарушаніше 
участки бетона и арматуры. ’Такой способ 
контроля дорог и неточен.

Известен также/ электромагнітіый cnćf- 
соб контроля качества ферромагнитных ма
териалов под защитным наферромагннтным 
слоем, например арматуры іжеле^зобетонных 
конструкций, по которому Э Л 8 К Т р О М аГ Н Й Т ?ІЫ М  

дефектоскопом с преобразователем опреде
ляют степень коррозии ферромагнитного 
материала, а измерителем толщины с магнито- 
акустическим преобразователем -  толщину 
защитного слоя. Недостатками способа яв
ляются недостаточные производительность и 
точность контроля.

Цель изобретения -  повышение произво
дительности труда и :точности измерения.
Это достигается тем, что выбирают рабочую 
частоту преобразователя дефектоскопа в; дна-



5 6 8 0 0 8

апаэоне частот “ 4 5 т1 5 0  кГц, рабочую 
частоту магнитно-акустического преобразо
вателя толщины в диапазоне частот =
“ З 7 ІО кГц , рабочие частоты преобразова
телей при этом определяют из соотношения

где -рабочая частота' преобразователя

Совместная работа дефектоскопа 1 и из
мерителя 3 повышает производитедьность 
труда за счет сокращения времени контроля, 
а определенный выбор частот для измерения- 
точность измерения, благодаря исключению 
взаимного влияния каналов друг на друга.1

TV.

І0
-  д^ектоскэпа;
-  рабочая частота пресзбразоватеяя 

тыпдины;
-  1 0 f 2 0  '- коэффициент пропорцио

нальности,'
- частотный коэ(|фициент, величина 

которого зависит от полосы захвата частот 
генераторов возбуждения преобразователей:
0 ,1  ^  Т1 6  0 ,9 .

На чертеже изображена бпок-члема уст
ройства для реализации способа.

Устройство содержит токовихревой дефек
тоскоп 1 с преобразователем 2 , измери
тель 3 толщины защитного слоя с преобра
зователем 4 и выходной блок 5 обработки 
сигнала. Преобразователи 2 н 4 помешают 
на поверхности контролируемого изделия 6 . 
Дефектоскоп 1 и измеритель 3 подключены к 
к блоку 5 обработки сигнала. Если располо
жение ферромагнитной арматуры внутри конт- 
роли-^уемого изделия неизвестно, то его о п -! 
ределяют по максимальным показаниям инди-30 шения 
катора блока 5 с Помощью дефектоскопа 1 
путем перемещения преобразователя 2 по 
поверхности изделия 6 . Затем в намеченные 
участки контроля помешают преобразователи 
2 и 4 . Производят выбор оптимальной рабо
чей частоты по максимальным показаниям ин
дикатора блока 5 путем переключения частот 
генераторов обоих каналов в диапазонах

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Электромагнитный способ контроля ка
чества ферромагнитны^^^! материалов под за
щитным неферромагннтным споем, например 
арматуры железобетонных конструкций, за - ‘ 
ключаюшийся в том, что электромагнитным 
дефектоскопом с преобразователем опреде
ляют степень 'коррозии ферромагнитного ма- 

• териала, а измерителем толщины с магнито- 
іго акустическим преобразователем -  толщину 

защитного слоя, о т л и ч а ю щ и й с я  
тем, что, с целью повышения производитель
ности труда и точности измерения,выбирают 
рабочую частоту преобразователя дефектоско- 

25 па в диапазоне частот F ^= 45-'l50  кГц, рабо
чую частоту магнито-акустического преобра- 
зователа толщины в диапазоне частот

= 3 ~ Ю  кГц, рабочие частоты преобра
зователей при этом оіфеделяют из соотно-

-рабочая часіюта преобразователя 
дефектоскопа,'

^2 -  рабочая частота преобразователя
толщины;

А -  1 Q“2 0  -  коэффициент пропорцио
нальности;

где

которые соответственным обра-
-  частотный коэффициент, величина 

которого зависит от полосы захвата частот 
зом сопряжены уравнением!. Воздействие 40 генераторов возбуждения преобразователей 
ферромагнитного материала изделия 6 на 0 ,1  ^  ft ^  0 ,9 .
преобразователь 2 вызывает появление сиг- Источники информации, принятые во вни
кала иа выходе дефектоскопа 1 , величина ко- мание при экспертизе;.
торого пропорциональна степени коррозии 1 . Сборник йен «а проектно-смежные и
ферромагнитного материала. Одновременно 45 изыскательские работы для капитального ре
измерителем 3 с помощью преобразователя монта строительных конструкций! промьіш—

ленных и гражданских зданий предприятий 
Министерства химического и нефтяного ма
шиностроения СССР, М., 1972  г.,

4. определяется толщина защитного неферро
магнитного слоя. Сигнал,пропорциональный 
его толщине, с выхода измерителя 3 посту-
ет на блок 5, где происходит обработка сиг- 50 г.^'Бетон и железобетон," 1 9 7 4 , № 12,
налов и их индикация.i стр. 3 6 -3 8 .
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