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1
Изобретение относится к области химико

термической обработки металлов и сплавов 
и мо.жет быть использовано в машинострои
тельной, металлургической и приборострои
тельной промышленности для поверхностного 
упрочнения деталей машин и инструмента.

Известны способы получения диффузион
ных карбидных покрытий из порошковых, га- 
з(мзы.х и жидких ііасыіл,аюш.йх сред, характе
ризующиеся недостаточно высокой скоростью 
формирования покрытий, а также высокими 
температурами проведения процессов химико- 
термической обработки.

Известен способ получения диффузионных 
карбидных покрытий из порошковых металло
термических насыщающих сред [1].

Однако такой способ химико-термической
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обработки не позволяет получать карбидные 
покрытия толщиной более 40 мк и снижать 
температуру насыщения ниже 1000°С.

Целью изобретения является увеличение 
толщины карбидных покрытий, снижение тем
пературы и времени формирования их.

Для этого на упрочняемую поверхность из
делия наносят химическим путем ннкельфос- 
(рорное или кобальтфосфорное покрытие, за
тем производят нагрев обрабатываемых изде
лий при 800—1000°С в течение 1—6 ч в по
рошковых насыщающих средах. Предлагае
мый способ обработки позволяет получить 
карбидные слои толщиной до 70—80 мк.

Результаты обработки стали 45 по предла
гаемому и известному способам приведены в 
табл. 1—4.

Т а б л и ц а  1

Способ Предварительная
обработка

Режим обработки Состав 
насыщаю
щей среды

Количе
ство, 

вес. %

Толщи
на слоя 

мк
темпера
тура, °С Время, ч

Предлагаемый Нанесение ни- 950 6 АШ з 38 70—80
кельфосфорного А1покрытия

СГоОз 48
NH4C1 2

Известный 950 6 я 10—15
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1 а о л и ц а

Способ

Предлагаемый

Известный

Пре ДБ зрительная 
обработка

Нанесение ни- 
кельфосфорного 
покрытия

Нанесение ко- 
бальтфосфорного 
покрытия

Режим обработки
темпера
тура, время, ч

Состав 
наолщаю- 
іцсіі среды

Коли
чество, 
нес. %

800

800

1100

А1
Сг,Оз
NH^Cl

38
12
48

2

Тол
щина 

слоя, мк

30---35

25-30

25—30

Т а б л и ц а  3

Предварительная
обработка

Режи.м обработки Состав Коли- Тол-
Способ темпера

тура, Время, ч
насыщаю
щей среды

чество, 
вес. %

щина 
слоя, мк

Предлагаемый Нанесение ни- 950 0,5 AI0O3 38
кельфосфорного
покрытия AI 12 25-30

48
NH^Cl 2

Нанесение ко- 
бальтфосфорного 
покрытия

950 0,5 ” 20—25

Известный — 950 10 20-25

Т а б л и ц а  4

Предварительная
обработка

Режим обработки Состав Ко л и - Тол-
Способ темпера

тура, °С Время, ч насыщаю
щей среды

чество, 
вес. %

щина 
слоя, мк

Предлагаемый Нанесение ни- 950 6 А1.,Оз 38 45—50
кельфосфорного ТіО, 42покрытия

АГ 18
.NH4CI 2

Нанесение ко- 
бальтфосфорного 
покрытия

950 6 40-45

Известный — 950 6 7 -1 0

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Способ получения диффузионных карбид
ных покрытий на железоуглеродистых спла
вах, включающий нагрев в порошковых насы
щающих средах, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, 
с целью увеличения толщины карбидных по
крытий, перед нагревом в насыщающей среде

на упрочняемую поверхность изделия наносят 
химическим путем никельфосфорные или ко- 
бальтфосфорные покрытия.

Источники информации, 
принятые во внимание при экспертизе 
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