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Способ может быть использован в 

'промышленности строительных материа
лов при охлаждении аглопорита, керам
зита и тому подобных материалов.

Известны способы охлаждения куско- 5 
вых и сыпучих материалов, согласно 
которым охлаждение осуществляют путем 
принудительного просасывания воздуха 
через слой материала [ij .

Наиболее близким к предлагаемому ^  
является способ охлаждения кусковых 
материалов в кольцевом охладителе, 
включающий просасывание воздуха через 
загруженный в кольцевой бункер слой 
материала [2j . 15

Известные способы не обеспечивают 
эффективного охлаждения такого мате
риала, как аглопорит, в связи с тем, 
что поступающий на охлаждение мате
риал имеет температуру 800-900°С и 
при просасывании через него воздуха 
в интервале температур 800-600 С про
должают развиваться физико-химические 
процессы окончания горения вследствие 25 
наличия в нем недожженных частиц топ
лива. Это приводит к контактному спе
канию кусков агропорита в единый 
корж, в результате замедляется про
цесс охлаждения и затрудняется вы- '30
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'грузка охлажденного материала из 
кольцевого бункера.

Целью изобретения яв.пяется повы
шение эффективности охлаждения, сни
жение энергозатрат к улучшение ка
чества охлажденного материала.

Эго достигается тем, что перед 
просасыванием воздуха осуществляют 
естественное охлаждение материала до 
350-500®С.

Сущность изобретения поясняется 
чертежом.

Охлаждаеьіый материал 1 подают че
рез загрузочное устройство (на черте
же не показано) б зону естественного 
охлаждения 2, расположенную в верхней 
части кольцевого бункера 3, где он 
распределяется тонким слоем. Вслед
ствие постоянной работы разгрузочного 
устройства { на чертеже не показано) 
охлаждаемый материал продвигается к 
кольцевому бункеру к по мере его 
продвижения охлаждается до 350-500 С 
в основном за счет лучистого теплооб
мена, В кольцевом бункере, куда мате
риал попадает уже с телшературой 
350-500*^С, происходит окончательное 
охлаждение материала путем просасыва
ния через него воздуха.
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Данный способ охлаждения кусковых 

и сыпучих материалов обеспечивает по
вышение эффективности охлаждения, 
улучшение качества охлажденного мате
риала, снижение энергозатрат за счет 
уменьшения мощностей дутьевых уста
новок, так как принудительное про- 
сасывание воздуха осуществляют, ког
да материал предварительно охлажден 
до 350-500®С за счет лучистого теп
лообмена .

Формула изобретения
Способ охлаждения кускового и сы

пучего материала в кольцевом охлади
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теле, зключакмдий просасывание возду
ха через слой материала, о т л и 
ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью 
повышения эффективности охлаждения, 
снижения энергозатрат и улучшения 
качества охлажденного материала, пе
ред просасыванием воздуха осущест
вляют естественное охлаждение мате
риала до 350-500^*0.
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