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1
Изобретение относится к химико

термической обработке и может быть 
использовано для повышения эксплуата
ционных характеристик стальных изде
лий. 5

Известен способ упрочнения поверх
ности металлов и сплавов с целью по
вышения износостойкости, заключайіцйй- 
ся в предварительном нанеч.ении элек
трохимическим способом железа,никеля J0 
или меди толщиной 5-15 мк с последующим азотированием в течение 
50-100 ч Х П  .

Известный способ обработки харак
теризуется большой продолжительностью |б 
диффузионного насьацения.

Цель изобретения — интенсификация 
процесса химико-термической обработ
ки.

Поставленная цель достигается тем, 20 
что упрочняемые изделия с предвари
тельно нанесенным электрохимическим' 
путем никелевым покрытием подвергают 
изотермической выдержке при 2 0 0 - 6 0 0 ° С  
в течение 1-10 ч, а затем их подвер- 25 
гают хромоалитированию в порошковой 
насыщающей среде.

П р и м е р .  Изделия из стали 45 с 
предварительно нанесенным никелевьци 
покрытием подвергают изотермической 30

выдержке при 4 0 0 ” С в течение 4 ч. Об
работанные таким образом изделия под
вергают хромоалнтированию при 9 5 0 ”с  
в течение 3 ч в порошкообразной насы
щенной среде следующего состава: 38% 
AljOjł 12% Al + 48% Сч^Оз - 2% N H цС1.

После ббработки глубина насыщенно
го слоя составляет 65 мк. Для сравне
ния проводят хромоалитирование при 
аналогичном режиме и в идентичном со
ставе насыщающей среды никелированных 
изделий без дополнительной изотерми
ческой выдержки. Глубина насыщаемого 
слоя составляет лишь 30 мк.

Использование предлагаемого спосо
ба обработки позволяет интенсифициро
вать іцроцесс насыщения почти в два ра
за.

Формула изобретения
Способ обработки стальных изделий, 

дключающ.1й предварительное нанесение 
электрохимическим путем никелевого 
•покрытия с последующим нагревом изде
лий в насыщенных средах, о т л и ч а ю 
щ и й с я  тем, что, с целью интенси
фикации процессов диффузионного насы-
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щения, никелированные детали подвер
гают изотермической выдержке при 200- 
600®С с последукндим хромоалитировани
ем в порошковых средах.
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