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( 5 4 )  ДВУХВАЛКОВЫЙ ПРОКАТНЫЙ СТАН

1
Изобретение относится к конструкциям 

прокатных станов преимущественно для 
прокатки металлических порошков.

По основному авт. св. jVq 4 1 6 1 1 7  из- g 
вестей двухвалковый прокатный стан, у 
которого в рабочей клети смонтированы 
зубчатые передачи, причем подшипники ва
лов шестерен установлены в прямоуголь
ных окнах нижней части станины к зафик- ю 
сированы в пазах подушек валков.

Недостатком известной конструкции яв
ляется наличие повышенных суммарных 
усилий на подшипники валков вследствие jg 
сложения сип, действующих на валки со 
стороньг прокатываемого материала, и сип, 
возникающих в зубчатых зацеплениях.

С цепью устранения указанного недо- 20
статка в предлагаемом прокатном стане 
зубчатые передачи в рабочей клети распо
ложены со стороны входа металла в вал
ки.

На фиг. 1 -  изображен двухвалковый 25

прокатный стан; на фиг. 2 -  разрез по 
А -А  на фиг. 1; на фиг. 3 -  схема усилий, 
действующих в рабочей к-чети описываемо
го стана.

Рабочая клеть двухвалкового прокат
ного стана состоит из двух станин закры
того типа 1, в окнах которых расположе
ны подушки 2. В подушках установлены 
подшипники 3 валков 4 и подшипники 5 
валов-шестерен 6, входящих в зацепление 
с насаженными на валки зубчатыми коле
сами 7. Регулировка раствора валков осу
ществляется с помощью нажимного устрой
ства ( на чертежах не показано). Привод 
валов—шестерен осуществляется шпинде
лями от шестеренной клети.

Валы—шестерни зубчатых передач рас
положены со стороны входа металла в вал
ки. При этом сила, действующая со сторо
ны прокатываемого материала на валки 
(Р ) ,  и окружное усилие, возникающее в 
зубчатом зацеплении ( Р ),  имеют 
противоположное направление, вследствие



3

усилие

5 4 1 5 1 8

чего суммарное усилие (Рсум.)> дей
ствующее на подшипники 3 валков 4, опре
делится их разностью, т. е. :

Р =Р -С УМ.  ^ ■ зп. (фиг. 3 ).
Это позволяет снизить суммарные уси

лия, действующие на подшипники валков.
Л

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я  
Двухвалковый прокатный стан по авт. св.

№ 4 16 11 7 , о т л и ч а ю щ и й с я  
тем, что, с целью уменьшения суммарных 
усилий, действующих в рабочей клети ста
на, зубчатые передачи в рабочей клети рас
положены со стороны входа металла в вал
ки.
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