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I
Изобретение относится к металлургии, 

конкретнее к непрерывной разливке ме
таллов и сплавов.

Известна затравка установки непре
рывной разливки металлов, содержащая 5 
головку, соединительный элемент и хвос
товик W .Основными недостатками известной 
затравки являются, во-первых, невозможность ее использования при отливке раз- 10 
личных типоразмеров слитка, а во-вто
рых, требуется значительного времени 
на подготовку установки к работе и 
переналадку при переходе на новое се
чение заготовки. 15

Цель изобретения — сокращение време
ни подготовки установки к работе и 
обеспечение возможности использования 
одной затравки для различных типораэ- "  
меров.

Для этого затравка снабжена набо
ром прокладок и установочным клином, 
а соединительный элемент содержит 
Т-образный паз с глухим дном и наклон
ной под углом lO-lS^K вертикали задней 
Ьтенкой, причем высота соединительного 
элемента составляет 1,5-2,0 высоты хвостовика.
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На чертеже изображено предлагаемое 
устройство, общий вид.

Затравка имеет хвостовик 1, соеди
нительный элемент 2 и головку затрав
ки 3. Соловка затравки представляет 
собой болт 4, на котором с помощью 
гайки '5 укреплен запирающий элемент 
6 из графита, плотно входящий в крис
таллизатор V и закрывающий его при на
чале разливки. .Для сцепления отливки 
с затравкой на конце болта 4 предус
мотрена гайка 8. Соединительный элемент 
2 имеет Д'-образный паз 9 с глухим дном. 
В этот паз вставлена головка болта 4. 
Прокладки 10 уложены на дно паза для 
симметричной установки оси головки зат
равки относительно слитка и предупреж
дения прогиба отливки при вытягивании 
ее из кристаллизатора. Положение зат
равки фиксируется установочным клином 
11. Наклонная задняя стенка Т-образно
го паза 9 выполнена под углом 10-15°
.к вертикали, а высота соединительного 
элемента 2 равна 1,5-2,0 высоты хвос
товика 1.

Устройство работает следующим обра
зом.

Соответствующую кристаллизатору го
ловку затравки устанавливают в гнездо 
соединительного элемента 2. Для этого
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головку болта 4 вставляют в Т-обраэный 
паз 9 до упора в глухую стенку паза. 
Затравку с головкой с помощью тянуще
го устройства подводят к кристаллиза- 
,тору 7, Вводят: головку затравки с 
запирающим элементом 6 в полоств крис
таллизатора до упора головки болта 4 
в фигурную стенку 1‘-образного паза. 
Вводя со стороны кристаллизатора про
кладки 10, устанавливают; болт 4 в го' 
риэонтальное положение. Вводят в паз 
установочный клин 11, фиксируя по
ложение головки затравки относительно 
затравки и кристаллизатора;

В начале процесса литья залитый в 
кристаллизатор металл затвердевает вок
руг гайки головки затравки, обеспечи
вая плотное сцепление ее с отливкой. 
Тянущее устройство через хвостовик 1 
и соединительный элемент i2 передает 
тянущее усилие на головку затравки. 
Постепенно' вытягиваемая отливка попа
дает затем в валки тянущего устройст
ва, а после выхода отливки из тянуще
го устройства, вынимают установочный 
клин 11 и хвостовик i с соединитель
ным элементом отделяют от головки зат
равки путем опускания их вниз. При 
этом болт 4 головки затравки свободно 
выходит из паза 9 и отливка поступает 
на резку.
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Использование затравки позволит по
лучать заготовки различного сечения с 
одним затравочнь*! устройством, что сок
ращает время переналадки установки на 
60-80%, значительно снижает потреб
ность в технологической оснастке,гаран
тирует надежность соединения отливки 
с затравкой.

Формула изобретения
Затравка установки горизонтального 

литья, содержащая головку, сЬединитель,- 
ный элемент и хвостовик, о т л и ч а 
га щ а. я с я тем, что, с целью сокраще
ния времени подготовки установки к ра
боте и обеспечения; возможности исполь
зования одной затравки для различных 
типоразмеров, она снабжена набором Про
кладок и установочным клином, а соеди
нительный элемент содержит Т-обраэный 
паз с глухим дном и’ наклонной поя уг
лом 10-15“ к вертикали задней стенкой, 
причем высота соединительног'о элемен
та составляет 1,5-2,О высоты хвостови- 
ка_.
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