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РЕФЕРАТ

Дипломный проект: 154 с., 28 рис., 33 табл., 15 источник, 33 прилож.

Участок механического цеха по обработке деталей карданных валов авто

мобилей МАЗ с разработкой технологического процесса на вилку скользя

щую 6422-2205048. Объем выпуска 60000 штук в год.

Объектом разработки является техпроцесс изготовления вилки скользящей 

в условиях крупносерийного производства.

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения загото

вок и механической обработки вилки скользящей с технико-экономическим 

обоснованием принятых решений.

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый тех

процесс:

- объединили операции 050 и 060 в одну и будем вести обработку за два 

установа;

- операции 055 и 065, на которых происходит снятие заусенцев вынесли на 

слесарную операцию.

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно

аналитический материал, объективно отражает состояние разрабатываемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников тео

ретические и методические положении и концепции сопровождаются ссыл

ками на их авторов.
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