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Реферат 

Дипломный проект: { g 5 с.) ~ G рис.) Ъ G табл.) 21 лит. источников) ~ 
прилож. 

На тему : ««Участок механического цеха по обработке деталей 

автомобиля МЗКТ 7004 с разработкой техпроцесса на крышку коробки 

передач 202.1721205. Объем выпуска 1500 штук в год»». 

Целью данного дипломного проекта является разработка участка 

механического цеха по обработке деталей автомобиля МЗКТ с разработкой 

технологического процесса механической обработки Крышки выходного вала 

коробки передач. 

Объектом разработки является технологический процесс изготовления 

крышки коробки передач в условиях единичного производства. 

В работе описывается назначение детали и принцип её работы в узле) 

определяется тип производства) анализируется технологичность конструкции, 

выбирается заготовка с экономическим обоснованием, разрабатывается 

конструкция заготовки, маршрут обработки элементарных поверхностей , 

маршрут обработки детали с упрощенными эскизами, рассчитываются 

припуски и производится размерный анализ технологического процесса, 

выбор оборудования, оснастки и расчет режимов резания, техническое 

нормирование и построение графиков нагрузки, расчет приспособления и 

режущего инструмента, определяются технико-экономические показатели 

разработанного технологического процесса. 

Подтверждаю, что предложенный в дипломном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

технологического процесса, все заимствованные из литературных других 

источников теоретические и методические положения и концепции 

сопровождаются ссылками на их авторов. 
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