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Днпло~1ныii ll lX1Ck. I : 1 ·н> {'?О. рнс .. 4 10611 .• 20 ИCH>' lll ИI\ , llf)ИllOЖ 

Tc,ti.1 11\П 1ом1ю1 ·0 rrpocкra се 1 сх1ю1101 ~1•tt.:ский 11рс>11ссс. мсхш•и• rес1Сой об 

работюt 11 уnро1 111с 1111я ВОССТШЮШ IСllИЯ JJЩIU но 17(/ l 2S2 [, (Jб·1.см щ.111уска 

15000 шт\\ 

Объектом rа.1rаботк11 ЛВ.1ЯС п:я 1ехr1роцссс и1r·о·1 овлсния ва1а-rнсстернt1 

в услови я:-.. крупносерийного производства, а также тсхr1роцесс её восста11оsлс

нu. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техnрuцессы получения заго

товок и механической обработки вторичного вала коробки передач тrактора 

МТЗ 1221 с технико-экономическим обоснованием принятых решений . 

На основании изучения базового техпроцесса изготовления вала

шестерни, внесепы с.~.едующие изменения: 

1. Произведена замена оборудования, которое не подходит по т~шораз

меру обрабатываемой заготовки; 

3. Разработана конструкция приспособления на фрезерную операцию. 
Также был разработав техnроцесс восстановления шлиuевой поверхно

сти детали методом наплавки под с.~:оем фmоса с использованием меднЬГ< шаб

лонов. 

Экономическими расчетами подтверждена целесообразность предло

женных усовершенствований. 

Так, экономический эффект составил 481535 рублей в год. рентnбе..1ь

ность уве."Iичилась до 59,96%. 
Подтверждаю, что приведенный в дипло\1ном npoel\.-re расчетно ... 

аналитический материал объективно отрnжnет состоянне р~враб~п·ываемоrq 

техпроцесса, все заимствованные и"J литерtнурных н друrнх \lсточннков теоре

тические и методические положения и кон t1епц1пt сопровождаются ссылк:1\н~ 

на их авторов. 
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