
"" 
ии и НЬIЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ УПИВ (_И,f~~ 

-~-" ос роительный факу ль ет 
<< ехнология машиностроения>> 

ЗАЩИТЕ 

- ОЯСНИТЕЛЬ ЗАПИСКА 
И ОМПОГО ПРОЕКТА 

. Ше;1е 
2020 . 

~·~п""''·О:: " .......... / .J _,~ .fY7 ' есс механической обработки и упрочнения-восстановления 

(J .'33.03.652. Объем выпуска 5000 штук в год.>> 

'3f; << ехнология мщпиноСЧJоения>> . 
/'"~ _/7 ~~ rJ J . • <<Технолоmя механосборочных производств>> 

·.#~·r~·""' ,-r · .r.,,, .. ~,. ~ 
,,. .( 

~ ..... ~·~ ,,, ,.; "~- ~ Солехбой Нурулло 
подпись, даrа инициалы и фамилия 

профессор О. Г. ,Цевойно 
должность, инициалы и фамилия 

профессор О. Г. ,Цевойно 
дО:IЖНОСТЬ, ИНИIЩЗ!.(Ьl И фаtJ'И.."!Ю! подпись, дата 

подпись, дата 

ст. преподаватель С. И. Романчук 
ДО"'JЖИОСТЬ, ИНИ.ЦИЗЛ.Ы И фаюшия 

доцент Е. Ф. Пантелеенко 
должность, иниrr.иал.ы и фамил.Р~ 

по 
PJ.(JC~ ст. rщеподаватель Л. В. БyrQI? 

должность, ИНИ.ЦИЗ..1Ы и фаннлия 

профессор О. Г. ,Цевойн 
до:~жность, ини.циа.'I.Ы и фаю1:- • 

~~.JrJ<t. 

~ W'<tЯ '~JИ<;ка С'1раниц; 

~ К<UJ чш..~ :1и<..-тDв; 

~ ( ци !В..Ы ) ЯОСИJГе"1и - едиIIИЦ. 

Минск2020 



3 

~\ИlIJl Mlll IЙ 11р '1 '.1 : 1 ( " 1 2 '/'(\ )J 1., 14 ИС'l'О' fl 1 и к, 14 11 РИJJ()Ж. 

111 01~ \ м Xt\llИ 1 1 'СJ\ОЙ ()бr~tU()'J 'J('И и y1rpOЧJfCfJИЯ-

B таи 1зJ1 ~11ия 1~аэ1 -111 ~ , ,1, '1 ~1и J> 1М 10(). .03 .652. {)6'1,см 1~1,111уска 5000 111'1 ук 

• 

v 
Л ВИЯ М JIK :\ ИИ1101 0 1 IрОИ ' Jl()/,~C~l ' IJtl-

~ ль 11р ~кт : ра" pr16o'ra1'ь 11рс)1 1ресси1J111>1е 'J cxr1po1~ccc1,r получе11ия загото­

в к им анич ко·й обработки 11ал-111ес"rер11и с 'rсх11ико-~кономическим обос-

'" нованием приня1"\ы решении. 

В проц ссе про ктирова.ния в1iссен1)r следу1011~ис измене11ия в базовый тех-

проц се: 

- на операции 005 - применяется фрсзсрf10-це1-1тровальный станок последо­

вательного действия МР-71, который морально устарел и CI-IЯT с производ­

ства, поэтому заменили его станком модели 2Г942, который позволяет вести 

параллельную обработку торцев; 

- объединили операции О 10-020 токарные с ЧПУ в одну на токарном стан-

ке с Р 280L. 

Подтверждаю, 
v 

что приведенныи в дипломном проекте расчетно-

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и дРУI"'И источников тео­

ретические и методические положении и концепции 011ровождаются ссыл­

ками на их авторов. 
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