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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 140 с., 52 рис., 46 табл., 20 источник, прилож. 

Тема дипломного проекта: «Технологический процесс механической об

работки и упрочнения-восстановления вала 55165-1802110-10. Объем выпус
ка 10000 шт.» 

Объектом разработки является технологический процесс изготовления 

вала-шестерни в условиях среднесерийного производства, а также техпро

цесс её упрочнения. 

Целью дипломного проекта является разработка прогрессивных методов 

получения заготовоки и механической обработки выходного вала раздаточ

ной коробки самосвала МАЗ-6517Х9-41 О с технико-экономическим обосно

ванием принятых решений. 

На основании анализа базового технологического процесса изготовле-

ния вала-шестерни, внесены следующие изменения: 

1. Заменены токарные станки с ЧПУ на более современные; 
2. Заменена операция шлицефрезования на шлиценакатку; 
3. Исключена операция шлицефлифования накатанных шлиц; 
4. Рассмотрена активная форма контроля размеров на операции кругло

го шлифования; 

5. Разработана конструкция приспособления на сверлильную операцию. 
Также была разработана методика упрочнения наиболее подверженных 

износу шлиц детали при помощи холодной накатки методом фирмы Grob. 
Экономическими расчетами подтверждена целесообразность предло

женных усовершенствований. 

Экономический эффект от нововведений составил 92 600 рублей в год, 
рентабельность увеличилась до 27 ,8%. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников тео

ретические и методические положения и концепции сопровождаются ссыл

ками на их авторов. 
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