


РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 1'' 49 рис., 38 табл., 12 ИСrГОЧНИК., 3() ПрИ J10Л( . 

Технологический процесс механичес1<0Й обработки детаJ1и <<Lllec"rep•IЯ>> 

2522-17041О1-Б. Объем выпуска 1500 штук в год. 

Объектом разработки является технологический процесс изготовJ1ения 

шестерни в условиях мелкосерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные технологические процессы 

получения заготовок, механической обработки шестерни с технико

экономическим обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 
'-.# 

технологическии процесс : 

1. Предложен современный метод получения заготовок в закрытых 

штампах; 

2. Химико-термическую обработку проводить по внедрённой технологии 

химико-термической обработки деталей в вакууме с закалкой в среде 

инертного газа на установке <<ModulTherm 7/1>> фирмы <<ALD Vacuum 

Technologies GmbH>> 

3. Совмещение операций 005 Вертикально-сверлильная , 010 Токарная с 

ЧПУ, 015 Токарная с ЧПУ в одну с применением обрабатывающего центра 

Mazak Quick Tum Nexus 200-II MSY. 

4. Вместо зубошевинговальной операции и последующей 

зубообкатывающей операции произвести зубошлифование червячным кругом 

на станке модели RZbasik фирмы Reishauer. 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта 
'-.# 

могут служить: предложен современныи метод получения заготовок, 

объединение выше перечисленных операций. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемо о 

технологического процесса, все заимствованные из литературных и других 

источников теоретические и методические положения и концепции 

сопрово·ждаются ссылками на их авторов. 
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