


РЕФЕРАТ 

 
Участок механического цеха по обработке деталей автомобиля БелАЗ с 

разработкой технологического процесса механической обработки на фланец 

7555-2201102. Программа выпуска 1200 деталей в год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления фланца в 

условиях мелкосерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения 

заготовок и механической обработки фланца с технико-экономическим 

обоснованием принятых решений.  

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. В техпроцессе получения заготовки поковка в открытых штампах 

заменена на поковку на ГКМ с прошивкой; 

2. На операции 120 сверло из стали Р6М5 заменено на сверло из стали 

Р9К10 

3. На операциях 070 и 150 станки горизонтально-протяжные станки 

7Б57 заменены на вертикально-протяжные 7Б74;  

4. На операциях 040, 050 станок с 1734Ф3 заменен на SPU 20 CNC; 

         5. На операциях 090, 100 станок с 16К20Т1 заменен на SPU 20 CNC; 

 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут 

служить: 

1. Предложенный метод получения заготовки. 

2. Применение замененных станков, и обновление станочного парка в целом. 

 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно-

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных источников теоретические 

и методические положения и концепции сопровождаются ссылками на их 

авторов.  
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