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Изобретение относится к металлургии, в 

частности к получению полых заготовок типа 
сепараторов подшипников.

Известна установка для непрерывного 
литья труб, содержащая ленточный кристал- 5 
лизатор, направляющую трубу и наращива
емый песчаный стержень.

Известная установка характеризуется не
возможностью ввода стержня, оформляющего 
отливку, в кристаллизатор и трудностью точ- ю 
ной сборки стержней, а также не исключает 
получение брака литья по засорам.

Описываемая установка отличается тем, 
что направляющая труба снабжена калибру
ющим устройством, а нижняя ее часть вы- 15 
полнена в виде камеры для отсоса воздуха.
Это улучшает качество отливок.

На чертеже показана описываемая уста
новка.

Она состоит из кристаллизатора скольже- 20 
ния, выполненного в виде вставленной в ох
лаждаемый жакет 1 графитовой втулки 2, в 
верхней части которой выполнены отверстия 
3 для подачи металла, соединяющие полость 
кристаллизатора с распределительной короб- 25 
кой 4 или ванной жидкого металла, направ
ляющей трубы 5 с вмонтированным в нее ка
либрующим устройством 6, нижняя часть ко
торой выполнена в виде камеры 7 для отсоса 
воздуха, вытяжного устройства 8, закруглен- 30

ного желоба У для изменения направления 
Асижсния игливки и соорного иесчанию сгер- 

и(рирмляющего отливку.
.̂.тepжt;нв из наращиваемых сверху блоков 

jipuijycHajrtjT через направляющую труиу, ка- 
.інорушт в кал>1орующем устриистве наруж
ный диаметр стержня, оодувают стержень 
воздухом в камере для отсоса воздуха и вво
дят его в крйсіаллйзатор, заполняемый метал
лом через заливочную корооку и отверстия в 
кристаллизаторе. При этом жидкии металл за
полняет пазы стержня и движется вместе со 
стержнем в охлаждаемую часть кристаллиза
тора, где затвердевает. Пройдя через вытяж
ное устройство, отливки в виде решеткооораз- 
ных олоков скользят по наклонно.му желооу, 
изгиоаются связки между блоками и меняется 
направление движения с вертикального на 
горизонтальное. После выхода отливок из-иод 
установки их разрезают по связкам на мер
ные части.

П р е д м е т  и з о б р е т е н и я

Установка для непрерывного литья полых 
заготовок типа сепараторов подшипников, 
содержащая устройство для бокового подво
да металла, графитовый кристаллизатор с 
охлаждающей рубашкой, тянущие валки, за
кругленный желоб, сборный песчаный стер-
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жень и направляющую труоу, расположенную 
над кристаллизатором, о т л и ч а ю щ а я с я  
тем, что, с целью улучшения качества отли

вок, направляющая труба снабжена калибру
ющим устройством,, а нижняя часть ее выпол
нена в виде камеры для отсоса воздуха.
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