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(54) МОДИФИКАТОР ДЛЯ СЕРОГО ЧУГУНА

1
■Изобретение относится к литейному произ

водству, в частности '.к производству отливок 
из серого чугуна.

Известен модификатор для обработки чугу
на, содержащий магний и железо, который 5 
вводится в виде іпрессованіного брикета.

Однако известный состав модификатора, 
имеющий повышенное содержание магния, 
имеет пониженную механическую 'прочность в 
тонкостенных и быстроохлаждаемых частях Ю 
отливок, вызываемую образованием в этих се
чениях структурно-свободных карбидов.

Цель изобретения— предотвратить образо
вание структурно-свободных карбидов при 
производстве тонкостенного литья и одновре- 15 
менно .повысить механические свойства чугуна 
в литом состоянии.

Для этого используют следующий состав 
модификатора для серого чугуна, в вес. %:

Магний 3—5 20
Графит 8—10
Железо Остальное.

Модификатор вводится в открытый ковш в 
виде спрессованного брикета в количестве 
0,20—0,35% от веса обрабатываемого чугуна. 25 
Вследствие малого содержания магния в бри
кете пирроэффекта и ВЫ6РОСО.В расплава из 
ковша не наблюдается. Магний, имеющий 
температуру .кипения ниже температуры 'чу
гуна, закипает, и образующиеся пары магния 30

способствуют .постепенному .разрушению бри
кета, что обеспечивает эффективное усвоение 
и равномерное распределение частичек графи
та по всему объему обрабатываемого рас
плава. Частички графита являются активными 
центрами графитизации и способствуют кри
сталлизации чугуна по стабильной диаграмме 
без образования структурно-свободных кар
бидов. Наличие небольшого количества маг
ния (менее 0,0Ь%) способствует очистке рас
плава от серы и .кислорода и образованию 
до.полнительных центров кристаллизации. Все 
это приводит к повышению механических 
свойств чугуна в литом состоянии.

Порош.ковое железо в брикете может быть 
заменено чугунной стружкой с учетом содер
жания графита в стружке.

П р е д м е т  и з о б р е т е н и я
Модификатор для серого чугуна, содержа

щий магний и железо, о т л и ч а ю щ и й с я  
тем, что, с целью .предотвращения образова
ния структурно-свободных карбидов с одно
временным повышением механических свойств 
чугуна в литом состоянии, в его состав допол
нительно введен графит, а .компоненты взяты 
в следующем соотношении, вес. %:

Магний 3—5
Графит 8—10
Железо Остальное.


