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Изобретение относится к области литейного 

производства и .может быть при.менено в сме
сеприготовительных отделениях литейных це
хов.

Известен способ приготовления формовоч
ных или стержневых смесей, заключающийся 
в смешении сухих составляющих смеси с жид
ким связующим веществом. Однако известный 
способ не позволяет полностью использовать 
вяжущие свойства связующего, что снижает 
качество смеси.

Целью изобретения является повышение 
технологических свойств смесей, приготавли
ваемых на жидких связующих веществах.

Для этого предложено воздействовать на 
связующее вещество перед его смешением с 
сухими составляющими смеси постоянным 
или переменным электрическим поле.м. Связу
ющее пОіМездают .между двумя металлически
ми электродами, например медными, алюми
ниевыми или стальными, которые подключают 
к источнику электрического напряжения и вы
держивают некоторое время в электрическом 
поле.

При обработке связующих электрическим 
полем значительно изменяются их физико-хи- 
(Мические и технологические свойства, в част
ности вязкость, поверхностное натяжение, ве
личина pH, когезия и адгезия пленки связую
щего к кварцу, скорость твердения.

После обработки фенолоспирта плотности 
7 = 1 ,2 г/смз переменны.м напряжением (7=2ив 
в течение т —8 мин в ячейке с расстоянием 
между электродами 1=25  мм прочность на 

5 разрыв образцов смеси, состоящей из 100 ве
совых частей песка 1К02А и 3 весовых частей 
фенолоспирта, составляет ар = 5 0  кГ/см^. Об
разцы подвергались тепловой сушке в течение 
t = 1 5  мин при 7=180°С . Прочность контроль- 

10 ных образцов составляет ар = 2 6  кГ/смз.
Предлагаемый способ приготовления фор

мовочной или стержневой смеси на жидком 
связующем позволяет более полно использо
вать вяжущие свойства связующих веществ, 

15 сократить их расход и повысить технологиче
ские свойства смесей.
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Пр е д . ме т  и з о б р е т е н и я

Способ приготовления формовочной или 
стержневой с.меси на жидко.м связующем, 
включающий смешение сухих составляющих 
смеси с жидким связующим, о т л и ч а ю щ и й -  
с я тем, что, с целью повышения технологиче
ских свойств смеси, на связующее перед его 
смешением с сухими составляющими смеси 
воздействуют электрическим постоянным или 
переменным полем.


