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Йзобіретенйе относится к области химико- 
тер'мической обработки, в частности к процес- 
са;м коім'плексного насыщения металлоів не
сколькими эламента^ми.

Известан состав для диффузионного алю- 
мамеднения титановых сплавов в порошкооіб- 
разных средах, содержащий медь, алюминий, 
окись алюминия и актйіватоір — фтористый 
натрий.

ПірадлОіЖенйый состав отличается от иэве- 
стного тем, что, с целью повышения износо
стойкости и жаростойкости титана и его 
сплавов, в .поіроішкоівую смесь в качестве медь
содержащего вещества введена окись меди, 
а в качестве активатор.а — фтористый алюми
ний при следующем соотношении компонентов 
в смеси (в вес. %):

АлЮіМЙНйй 10—45
Окись меди 25—60
Фтористый ал]оминий 3—5
Окись алюминия остальное
Процеос алюмомеднения проіводят в кон- 

тейпер'ах с плавкими затворами при темпера
туре 900—1000°С; продолжительность процес
са зависит от требуемой глубины слоя и со
ставляет 2—10 час.

При насыщении образуется диффузионный 
слой, представляющий собой комплексное сое-
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дииение тйтаіна, меди и алюминия с мииро- 
твердостыо 700 кгімм^. Так, например, после 
хймйко-терімйчеокой обработки при 1000°С в 
течение 4 час на сплаве ВТ-1 фоірмйіруется 
диффузионный слой глубиной 0,45 мм; на 
сплаве ВТЗ-1 — слой глубиной 0,25 мм. При 
увеличении продолжительности выдержки до 
8 час глубина слоя возрастает еа сплаве ВТ-1 
до 0,7—0,8 .чм; «а сплаве ВТЗ-1 — до 
0,3—0,5 мм.

При 800°С в течение 1 час в смеси, содер
жащей (в вес. %):

Алюминий 25
15 Окись меди 40

Фтористый ал1о.ми«ий 5
Окись алюминия 30

на сплаве ВТ-1 получают слой глубино<й 
0,2 мм; на сплаве ВТЗ-1 — слой глубиной 

20 0,15 мм.

Алюмомедные покрытия повышают изиооо- 
стойкость в интервале температур 250—300°С 
сплава ВТ-1 в 4—6 раз; сплава ВТЗ-1 — в 

25 2,5 раза. Жаростойкость алюмомедных по
крытий в 2 раза выше алитированных. Таким 
образам, пред.1южениый состав 'Может быть 
использован для повышения жаростойкости 
и иэносостойкости деталей машин, изготовлен- 

30 ных из титановых сплавов.
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Со'Стае для алюмамедніенйя титановых 
сплавов, включающий алюминий, окись алю
миния, медьсоде(ржащее 1вещество и актива
тор, отличающийся тем, что, с целью повышения 
И31НОСОСТОЙ1КОСТИ и жаростойкости титана и его 
сплавов, в него в качестве 'Медьсодержащего

В'бщестза введена окись меди, а в качестве 
активатора — фтористый алюминий при сле
дующем соотнощении компонентов в смеси 
(;в вес. %):

Алюминий 10—45
Окись меди 25—60
Фтористый алюминий 3—5
Окись алюминия остальное
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