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Задача работы - Разработка технологического процесса производства 

арматуры диаметром 10 мм на стане 320 ОАО «БМЗ» Ж- управляющая 

компания холдинга «БМК» 

В результате проведенной работы произведен подбор технологии 

производства, рассчитан технологический процесс: калибровка валков 

черновой, промежуточных и чистовой групп, скоростные и температурные 

режимы проката; произведен расчет валка рабочей клети на прочность. 

Разработаны мероприятия по охране труда. Дано технологическое обоснование 

проекта. Разработка позволила спроектировать новый процесс производства 

арматуры диаметром 10мм в объеме 691 тысяч тонн в год из заготовки 

заданного размера. Произведен анализ экономической целесообразности 

данного проекта. 

В дипломном проекте расчетно-аналитический материал полностью 

отражает состояние разрабатываемого объекта, все заимствованные из 

литературных и других источников теоретические и методические положения и 

концепции сопровождаются ссылками на их авторов. 

  



 


