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Изобретение относится к получению эпок­
сидных пенопластов, используемых в качестве 
теплоизоляционных материалов, замедлителей 
испарения нефтепродуктов в танкерах, зали­
вочных компаундов для электронного обору­
дования.

Известен способ получения эпоксидного пе­
нопласта путем вспенивания эпоксидной смо­
лы в присутствии вспенивающего агента 
(азотсодержащих соединений, фреонов, поли- 
этилгидросилоксана), отвердителя аминного 
типа, например полиэтиленполиаминов, лг-фе- 
нилендиамина, поли- (метиленфениленаминов), 
и их смеси. Недостатком этого способа явля­
ется невозможность регулирования процесса 
пенообразования, больщой расход отвердите­
ля и необходимость использования вспенива­
ющего агента.

Наиболее близким по технической сущно­
сти к данному изобретению является извест­
ный способ получения эпоксидного пеноплас­
та путем вспенивания эпоксидной смолы в 
присутствии отвердителя. В качестве отверди­
теля и одновременно вспенивающего агента 
используют Ы-фенилсиднон. Хотя при осуще­
ствлении этого способа и не требуется исполь­
зования дополнительного вспенивающего 
агента и получаемые по этому способу пено­
пласты имеют хорошую адгезию к различным 
подложкам, но этот способ обязательно пре­

дусматривает нагрев эпоксидной смолы, по 
нему нельзя регулировать процесс пенообра- 
зовакня, а следовательно, и получать однород­
ный по качеству пенопласт. Кроме того, по 

5 этому способу требуется больщой расход от­
вердителя.

С целью упрощения и регулирования ’ про­
цесса пенообразования перед вводом отвер­
дителя эпоксидную с.молу подвергают воздей- 

10 ствию постоянного электромагнитного поля с 
напряженностью 30—100 в/см в течение 3— 
10 мин.

Под действием постоянного электромагнит­
ного поля изменяется молекулярная структу- 

15 ра эпоксидной смолы и резко повышается ее 
химическая активность. Эпоксидную смолу 
или смесь ее с другими целевыми добавками 
помещают до введения отвердителя в постоян­
ное электромагнитное поле (например, опус- 

20 канием в смолу или композицию электродов), 
выдерживают определенное время. Затем ак­
тивированную смолу смешивают с отвердите- 
лем полиэтиленполиамином, после чего на­
чинается вспенивание смеси.

25 Структура вспененного пеноэпокснда зави­
сит от времени воздействия и напряженности 
электромагнитного поля н количества отвер­
дителя.

Пр и м е р .  Для получения пеноэпокснда ал- 
30 килрезорциновую эпоксидную смолу (90%) с
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аласг1)фикаторо.м дибутилфталатом (10%) 
помещают в емкость, куда опускают 2 элск- 
грода, 11од!^лючеш!Ых к постоянному электри- 
н'ескому полю. После активации смолу соеди­
няют с отвсрдителем полпэтилеиполиамнном

и с.месь заливают в металлические формы (ку 
бпки 7,07X7,07x7,07 с.м, смазанные машин­
ным маслом до половины). После вспенивания 
и.киниек иены снимают горячим йодом 

Образцы имеют .характеристики, приведен­
ные в таблице.

Время 
воздействия 

поля, мин

Напря­
женность 

поля, в/см

Количество 
отвердн- 
теля, %

кг/с.\Ф
(кажущаяся

плотность)

с С Ж . ,  кг/см= 
(п|зедел 

прочности 
при сжатии)

5 И З Г . ,  К Г С /С М =

(предел 
прочности 

при изгибе)

Ударная
вязкость,
кгсм/см^

5 30 5 0,15 13,0 12,3 0,93
5 60 5 0,13 9,5 10,4 0,84
5 100 5 0,10 6,0 10,0 0,51
3 30 7,0 0,23 18,0 10,1 1,13
3 60 6,0 0,20 14,3 9,7 1,04
3 100 6.0 0,19 11,8 7,0 0,88

10 30 5,0 0,10 9,6 6,5 0,70
10 60 4,0 0,08 (крупные 

поры)
7,3 3,8 (.хрупкий) 0,44

10 100 4,0 Нарушение
стрХтуры

Высокая напряженность и длительное воз­
действие могут привести к разрушению струк­
туры пенопласта.

Как видно из таблицы, величины физико­
механических свойств пеноэпоксида зависят 
от напряженности магнитного поля и не усту­
пают свойствам пеноэпоксида, полученного 
известным способом.

Однако, предлагаемый способ изготовления 
пеноэпоксида обеспечивает по сравнению с 
существующим следующие преимущества: 

а) возможность получения пеноэпоксидов 
различного объемного веса, прочности и теп­
лопроводности регулированием параметров 
электромагнитной активации — времени воз­
действия и напряженности поля;

б) снижает количество дорогостоящего от- 
вердителя полиэтиленполиамина;.

в) ускоряет процесс отверждения и не тре- 
10 бует повышенных температур.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

15

20

Способ получения эпоксидного пенопласта 
путем вспенивания эпоксидной смолы в при­
сутствии отвердителя, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, 
что, с целью упрощения и регулирования про­
цесса пснообразования, перед вводом отвер­
дителя эпоксидную смолу подвергают воздей­
ствию постоянного электромагнитного поля с 
напряженностью 30—100 в/см в течение 3— 
10 мин.
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