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ДВУХВАЛКОВЫЙ ПРОКАТНЫЙ СТАН

1
Изобретение относится к конструкции про

катных станов, предназначенных преимущест
венно для прокатки металлических порошков.

Известен двухвалковый прокатный стан, в 
рабочей клети которого на подшипниках по- 5 
душек установлены валки. Подушки связаны 
с нажимным устройством, а валки соединены 
универсальными шпинделями с шестеренной 
клетью.

Однако возникающие в результате больших ю 
удельных давлений при прокатке металличе
ских порошков большие крутящие моменты 
передаются на валки непосредственно универ
сальными шпинделями, что обусловливает 
значительные габаритные размеры прокатпо- 15 
го стана и повышает металлоемкость.

Цель изобретения — создать прокатный 
стан, обеспечивающий уменьшение передавае
мого универсальными шпинделями крутящего 20 
момента для снижения их размеров и метал
лоемкости при сохранении требуемого крутя
щего момента на валках.

Это достигается тем, что универсальные 
шпиндели связаны с валками через установ- 25 
ленные в рабочей клети приводные валы, ше
стерни которых входят в зацепление с зубча
тыми колесами, закрепленными на валках, а 
подшипники приводных валов жестко связаны 
с подушками валков. 30

На фиг. 1 изображен предлагаемый прокат
ный стан; на фиг. 2 — рабочая клеть, вид спе
реди; на фиг. 3 — то же, поперечный разрез 
по А—А; на фиг. 4 — механизм поворота ра
бочей и шестеренной клетей. В рабочей клети 
1 станины 2 иа подшипниках 3, расположен
ных в подушках 4, установлены валки 5, на 
которых закреплены зубчатые колеса 6, свя
занные через шестерни 7 с приводными вала
ми 8, соединенными универсальными шпинде
лями 9 с шестеренной клетью 10, связанной 
через редуктор 11 с электродвигателем 12. 
Приводные валы 8 установлены в станине 2 
рабочей клети в подшипниках 13, корпусы 
которых жестко соединены с подушками 4, 
связанными с нажимным устройством 14. Ра
бочая и шестеренная клети смонтированы на 
раме 15, снабженной секторами 16, которыми 
сна установлена на опорах 17 с возможностью 
поворота от 0° до 45° вокруг горизонтальной 
оси, проходящей через ось вала редуктора.

Работает прокатный стан следующим обра
зом.

Вращение от электродвигателя 12 передает
ся через редуктор И, шестеренную клеть 10, 
универсальные шпиндели 9, приводные валы 
8, шестерни 7 и зубчатые колеса 6 валкам 5. 
Для обеспечения необходимого направления 
прокатки секторы 16 с рамой рабочей и ше
стеренной клетью поворачивают на опорах 17
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и фиксируют в требуемом положении. Регули
ровку раствора между валками 5 производят 
перемещением подушек 4 нажимным устрой
ством 14.

П р е д м е т  и з о б р е т е н и я

Двухвалковый прокатный стан, преимуще
ственно для прокатки порошков, содержащий 
станину, валки с подушками, нажимное уст- 10

роиство и привод от двигателя через шесте
ренную клеть и универсальные шпиндели, от
л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью уменьше
ния нагрузки на универсальные шпиндели, 
между каждым универсальным шпинделем и 
валком смонтирована промежуточная зубча
тая передача, опоры ведущего колеса которой 
установлены в подушке рабочего валка, а ве
домое колесо жестко посажено на цапфу 
валка.
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