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На токарных и шлифовальных станках можно получить как короткие, 

так и длинные детали с различными углами конусности. При точении стекла 

используются алмазные резцы. Этот способ дорогой и непроизводитель-

ный. На шлифовальных станках такие поверхности получают с помощью 

шлифовальных кругов из разных материалов, в зависимости от состава об-

рабатываемого стекла. Преимуществом этих двух способов является высо-

кая точность поверхности и маленькая шероховатость, но при этом большая 

часть материала уходит в отходы. 
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Благодаря разработке аддитивного оборудования трёхмерной печати от-

крылись новые перспективы в приборостроении. Постепенно такие методы 

вытесняют традиционное производство, так как позволяют решать широкий 

спектр задач качественно и быстро.  

Среди исследований, связанных с созданием оборудования трёхмерной 

печати, особое место занимают поиски бесконтактных методов контроля 

объекта печати. Технический контроль является неотъемлемой составляю-

щей частью процесса управления качеством продукции и осуществляется 

на всех стадиях ее жизненного цикла: разработки, изготовления, эксплуата-

ции или потребления продукции.  

Рассмотрена возможность использования оптического, теплового, маг-

нитного, эклектрического, ультразвукового (c использованием пьезоэлек-

трических и электромагнитно-акустических преобразователей [2]) методов 

контроля объектов трехмерной печати [1].   

В исследовании показана возможность процесса контроля объекта трех-

мерной печати. Проведен анализ и даны рекомендации по выбору метода кон-

троля объектов трехмерной печати в зависимости от технологии печати [3].  
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Устройство относится к медицине и применятся в отделениях педиатрии, 

неврологии, геронтологии, опорно-двигательной реабилитации и спортивно-

диагностической медицине. Применяя устройство можно оценить сократи-

мость, деформацию, жесткость, вязкость, релаксацию и напряжение мышц. 

На основании полученных данных можно спрогнозировать перенапряжение 

мышц, степень восстановления мышц после полученных травм и обнаружить 

различные аномалии в мышечной структуре.  

Разработано специальное устройство определения параметров мышеч-

ной ткани, схема которого приведена на рис. 

Рис. Схема устройства определения параметров мышечной ткани: 1 – индентор; 

2 – якорь электромагнита; 3, 4 – металлические и ферромагнитные втулки,  

соответственно; 5 – индуктивный датчик; 6 – электронный блок; 7 – экран  


