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УСТРОЙСТВО для ОБРАБОТКИ ЧУГУНА 
ПАРАМИ МАГНИЯ

1
Изобретение относится к области литейного 

производства, в частности к обработке чугу
на магнием.

Известно устройство для продувки обраба
тываемого металла газами, состоящее из 
штанги, в нижней части которой размещена 
пористая огнеупорная конусообразная проб
ка, позволяющая разбить газовый поток на 
мельчайшие струи и тем самым увеличить 
площадь поверхности соприкосновения обра
батываемого металла с вводимым газом.

При этом происходит значительное захола- 
живание расплава, так как перегрев жидкого 
магния и его испарение осуществляются за 
счет тепла расплава.

Целью изобретения является предотвраще
ние конденсации паров магния на внутренней 
поверхности штанги и уменьшение захолажи- 
вания чугуна при обработке.

Для этого предлагаемое устройство, содер
жащее штангу, выполненную в виде подводя
щей трубы с огнеупорным стаканом и имею
щую на погружаемом в чугун кожице огне
упорный пористый наконечник, снабжено, 
кроме того, электронагревателем, размещен
ным между подводящей трубой и огнеупор
ным стаканом и отстоящим от огнеупорного 
пористого наконечника н расстоянии, равном 
глубине погружения конца штанги в обраба
тываемый металл.
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Предлагаемое устройство для обработк 
чугуна парами магния изображено на че] 
тел<е.

Устройство включает пористый огнеупорны 
наконечник 1, выполненный из тугоплавког 
материала, например вольфрама, подводящу] 
трубу 2, электронагреватель 3 и огнеупорны 
стакан 4.

Устройство работает следующим образом 
Расплавление и испарение магния осущ< 

ствляется в отдельном жаростойком гермет) 
ческом сосуде, обогреваемом за счет пост( 
роннего источника тепла, например газовы 
горелок. Перед началом работы подводяща 

15 труба разогревается до температуры нескол! 
ко выше точки кипения магния. При погр; 
жении пористого огнеупорного наконечника 
ковш с жидким чугуном туда же, чтобы пр̂  
дотвратить закупорку пор чугуна, под давл 

20 нием подается инертный газ. По достиже1П 
наконечником необходимой глубины погр; 
жения включается подача паров ^taгння, 
инертный газ отключается. Наконечник им 
ст относительную пористость 40—60%, ч' 

25 обеспечивает постепенный выход паров ма 
ння в жидкий чугун маленькими пузырькам 

В процессе модифицирования штанга с П' 
ристым огнеупорным наконечником перем 
щается в ковше, что значительно повыша! 

30 коэффициент усвоения магния и сокраща!
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продолжительность операции. Понижение тем
пературы обрабатываемого чугуна незначи
тельно.

П р ед  'М е т и з о б р е т е н и я
Устройство для обрабо'ПД! '¡угуиа парами 

магния, содержащее штангу, в1аполис:шую в 
виде подводящей трубы с огнеупорным ста
каном и имеющую, на погружаемом в чугун 
конце огнеупорный пористый наконечник, о т  10

л и ч а ю щ е е с я  тем, что, с целью предотвра
щения конденсации паров магния на внут
ренней поверхности штатши и у-меньшенил за- 
холаживания чугуна при обработке, оно 
снабжено электронагревателем, который раз
мещен между подводящей трубой и огнеупор
ным ста|Каном н отстоит от огнеупорного по
ристого наконечника на расстоянии, равном 
глубине погружения конца штанги в обраба
тываемый металл.
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