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СПОСОБ РАЗДЕЛЕНИЯ ЛИСТОВЫХ МАТЕРИАЛОВ В ШТАМПЕ

/1
Изобретение относится к области обработ

ки металлов давлением и может быть ис
пользовано в различных отраслях промыш
ленности при изготовлении штампованных 
листовых деталей.

Известен способ разделения листового ма
териала, когда в процессе разделения произ
водят изменение зазора между режущими 
кромками (пуансона и матрицы) инструмен
та за счет изгиба пуансона, выполненного уп
ругим и подвергающимся изгибу под действи
ем сил, возникающих при резке.

Предлагаемый способ отличается от извест
ного тем, что в процессе разделения материа
ла производят периодическое изменение за
зора между режущими кромками инструмен
та.

Это улучшает качество поверхности среза, 
уменьшает усилие разделения листового ма
териала и повышает точность получаемых из
делий.

На фиг. 1 показана схема разделения ма
териала инструментом; на фиг. 2 — схема 
действия сил разделения; на фиг. 3 — кри
вая изменений колебаний инструмента.

Для осуществления предлагаемого способа 
разделения материала заготовку 1 устанав
ливают в штампе, в котором зазор между ре
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жущими кромками матрицы 2 и пуансона 3 
попеременно увеличивают и уменьшают. Из
менение зазора между режущими кромками 
получают путем придания матрице, пуансону 
в отдельности или обоим вместе радиальных 
колебаний. При уменьшении зазора в нижних 
слоях заготовки создается схема объемного 
сжатия вместо схемы с напряжением ради
ального растяжения, возникающей при увели
чении зазора. Схема же объемного сжатия 
наиболее благоприятна для пластического те
чения материала.

Регулирование степени изменения зазора 
может быть произведено за счет у.меньшения 
или увеличения амплитуды и частоты колеба
ний режущих кромок инструмента.

П р е д м е т  и з о б р е т е н и я
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Способ разделения листовых материалов в 
штампе с изменением зазора между режущи
ми кромками инструмента на заданную вели
чину, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью 
улучшения качества среза, повышения точно
сти получаемых изделий и уменьшения уси
лия разделения, в процессе разделения мате
риала зазор попеременно увеличивают и 
уменьшают.
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