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СПОСОБ ВВОДА В РАСПЛАВ НИЗКОКИПЯЩИХ ПРИСАДОК

1
Изобретение относится к области металлур­

гии, в частности к вопросу обработки метал­
лических расплавов и их легирования.

Известен способ ввода низкокипящих при­
садок в чистом виде в металлический расплав 5 
в специальных автоклавах и в герметически 
закрытых ковшах под давление.м.

Однако для известного способа характерны 
значительная продолжительность подготови­
тельных и основных операций процесса, необ- 10 
ходимость применения специального оборудо­
вания и низкая степень усвоения присадок.

Цель изобретения — упрощение процесса 
ввода присадок и повышение степени и ста­
бильности их усвоения расплавом. 15

Для этого присадки погружают в расплав в 
оболочке из тугоплавкого пористого металло- 
керамического материала.

Низкокипящую присадку, покрытую защит- 
ны.м слоем, опускают принудительно на дно 20 
открытого ковша с металлическим расплавом 
и удерживают там в течение всего процесса 
микролегирования. Наличие пористого защит­
ного слоя существенно замедляет скорость на­
грева и парообразования присадки .и, посте- 25

пенно пропуская пары присадки в расплав, 
обеспечивает высокую степень ее усвоения, 
что позволяет уменьшить величину вводи.мой 
присадки.

Скорость испарения присадки рету,тируется 
изменением толщины защитного слоя и вели­
чины его пористости.

После окончания процесса испарения туго­
плавкая защитная оболочка всплывает на по­
верхность расплава и удаляется.

Предлагаемый способ ввода в расплав низ- 
кокипящцх присадок особо необходим при ис­
следованиях процесса микролегировапия низ- 
кокипящими присадками металлических рас­
плавов, приготовленных из чистых и сверхчис­
тых материалов.

П р е д м е т  и з о б р е т е н и я
Способ ввода в расплав низкокипящих при­

садок в чисто.м виде, отличающийся тем, что, 
с целью упрощения процесса ввода присадок 
и повышения степени и стабильности их усво­
ения, присадки погружают в расп,тав в обо­
лочке из тугоплавкого пористого металлокера­
мического материала.


