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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 111 с.,54 рис., 13 табл., 40 источников, 26 листов при-

ложений. 

Объектом разработки является усовершенствованная технология обработки 

детали «Полуось» и разработка улучшенной конструкции инструмента «Фреза 

червячная». 

Цель проекта - разработать комплект современных высокопроизводитель-

ных режущих инструментов обеспечения современной технологии изготовления 

полуоси и технологию изготовления одного из инструментов обеспечения - чер-

вячной фрезы. 

В процессе проектирования выполнялись следующие работы: разработана 

усовершенствованная технология изготовления детали «Полуось»; разработана 

инструментальные наладки обработки детали на станках с ЧПУ; спроектированы 

конструкции инструментов для осуществления механической обработки детали; 

произведен патентный поиск конструкций червячных фрез и спроектирована со-

временная конструкция червячной фрезы увеличенной длины, уменьшенного 

диаметра и увеличенного числа зубьев; разработана технология изготовления 

червячной фрезы, рассчитаны режимы резания и нормы времени на операции из-

готовления фрезы, составлен комплект технологической документации. 

Областью возможного практического применения является высокопроизво-

дительная обработка шлицевых валов. 

Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал отра-

жает состояние разрабатываемого объекта. Использованные в проекте литератур-

ные и другие источники теоретических и методологических положений сопро-

вождаются ссылками на их авторов. 
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