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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 160 с., 117 рис., 23 табл., 15 источников, 2 прил. 

ПРОТЯЖКА ШЛИЦЕВАЯ, ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС, ПОВЕРХ-

НОСТНОЕ УПРОЧНЕНИЕ 

Объектом исследования является протяжка шлицевая. 

Цель проекта состоит в разработке наиболее оптимальной конструкции и 

технологии изготовления протяжки шлицевой, с применением на шлицевой части 

протяжки зубьев трапецеидальной формы,  для обработки шлицевого прямобоч-

ного отверстия в детали «Труба» коробки передач трактора «БЕЛАРУС 82.1». 

В процессе работы выполнены следующие исследования: произведен па-

тентно-информационный поиск; анализ разработанных конструкций и выбор оп-

тимальной; анализ схемы срезания припуска; компьютерный анализ инструмента 

с точки зрения обеспечения точности обработки и прочности инструмента; эко-

номическое обоснование применения спроектированного инструмента. 

Элементами научной новизны (практической значимости) полученных ре-

зультатов является применение на шлицевой части протяжки зубьев трапеце-

идальной формы, а также повышенная стойкость, следовательно, и производи-

тельность протяжки шлицевой за счет поверхностного упрочнения напыляемым 

веществом – нитридотитана (TiN). 

Областью возможного практического применения являются машино-

строительные предприятия, изготавливающие  детали со шлицевым отверстием. 

Студент-дипломник подтверждает, что приведенный в дипломном проекте 

расчетно-аналитический материал объективно отражает состояние исследуемого 

процесса (объекта), все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методологические положения и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов. 
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