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(57) 
Паяное нахлесточное соединение, содержащее соединенные паяным швом перекры-

вающие друг друга детали, каждая из которых в области перекрытия имеет срез с притуп-
лением, отличающееся тем, что упомянутый срез выполнен в продольном сечении по 
дуге окружности, при этом радиус окружности выбирают из соотношения: 
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где R - радиус окружности, δ - толщина соединяемых деталей, δпр - величина притупления, 
l - величина нахлестки. 

 
(56) 
1. Справочник по пайке / Под ред. И.Е. Петрунина. - М.: Машиностроение, 1984. - С. 291. 
2. Патент РБ 6248, МПК 7 В 23К 3/00, 2004. 

 

 
 
 

Полезная модель относится к области пайки и может быть использована в различных 
областях машиностроения, например в авиастроении, химическом машиностроении, ав-
томобилестроении. B
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Известно паяное нахлесточное соединение, содержащее соединяемые детали, пере-

крывающие друг друга, и паяный шов, расположенный между ними [1]. 
Недостатком этого паяного соединения является низкая прочность, что обусловлено 

высокой степенью концентрации рабочих напряжений у краев нахлестки. 
Наиболее близким к заявляемому устройству по технической сущности и достигаемо-

му результату является паяное нахлесточное соединение, содержащее соединенные пая-
ным швом перекрывающие друг друга детали, каждая из которых в области перекрытия 
имеет срез с притуплением [2]. 

Это паяное соединение также имеет низкую прочность из-за значительной концентра-
ции напряжений. 

Задачей полезной модели является повышение прочности паяного соединения. 
Поставленная задача достигается тем, что в паяном нахлесточном соединении, содер-

жащем соединенные паяным швом перекрывающие друг друга детали, каждая из которых 
в области перекрытия имеет срез с притуплением, согласно полезной модели, упомянутый 
срез выполнен в продольном сечении по дуге окружности, при этом радиус окружности 
выбирают из соотношения: 
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где R - радиус окружности, δ - толщина соединяемых деталей, δnp - величина притупления, 
l - величина нахлестки. 

Благодаря тому что срез выполнен в продольном сечении по дуге окружности, а 
также благодаря тому что радиус этой окружности выбирают из соотношения 
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=  поверхность среза оказывается плавно сопряженной с соединяе-

мой деталью. Поэтому силовой поток в области нахлестки будет более равномерным и 
концентрация рабочих напряжений снизится. Соответствующим образом повысится 
прочность паяного соединения. 

Сущность полезной модели поясняется чертежом, на котором показано заявляемое 
нахлесточное паяное соединение. 

Нахлесточное паяное соединение содержит соединяемую деталь 1, соединяемую де-
таль 2 и паяный шов 3. У каждой из соединяемых деталей 1 и 2 выполнены срезывающие 
поверхности 4, которые в продольном сечении очерчены по дуге окружности. При пересе-
чении срезывающей поверхности с плоскостью торца остается притупление 5. Радиус ок-
ружности у срезывающей поверхности 4 выбирают из соотношения 
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Заявляемое нахлесточное паяное соединение работает следующим образом. Рабочая 
нагрузка прикладывается к соединяемым деталям 1 и 2. Через эти детали она передается 
на паяный шов 3. В области нахлестки силовой поток плавно передается от детали 1 к де-
тали 2. Поэтому здесь не возникает значительной концентрации напряжений и нет пере-
груженных зон. Все это способствует повышению прочности паяного соединения в целом. 
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