
 
 

 



 
 

 

Реферат 

 

Дипломный проект: 169 стр., 104 рис., 31 таблиц , 47 источника , 7 листов 

приложения. 

Объектом проекта является фреза торцовая сборная насадная 

трехступенчатая. 

Цель проекта – разработать конструкцию и технологию изготовления фрезы 

торцовой насадной сборной с регулируемой геометрией для высокоэффективной 

обработки делали трактора МТЗ «Корпус заднего моста». 

            В процессе проектирования выполнились следующие работы: 

проведен патентно-информационный поиск по конструкции торцовых фрез; 

спроектирована конструкции торцовых фрез с регулируемой геометрией, проведен 

их анализ и выбран оптимальный вариант; разработана технология изготовления 

фрезы торцовой, рассчитаны режимы резания и нормы времени на операцию, 

составлен комплект технологической документации, спроектирован инструмент 

второго порядка фреза дисковая двухсторонняя; проведено технико-экономическое 

обоснование применение фрезы торцовой; выполнен раздел охраны труда. 

Областью возможного практического применения является обработка детали 

трактора МТЗ «корпус заднего моста». 

Студен-дипломник подтверждает, что разработанная конструкция и 

технологический процесс обеспечил снижение себестоимости, трудоемкости и 

энергопотребления в сравнении с базовым вариантом. За счет применения 

ступенчатое исполнение торцовой фрезы снижается годовая потребность 

инструмента, а также увеличивается стойкость инструмента. 
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