
 

 

 

 

 

 

 

 



РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 172 с., 38 рис., 16 табл., 30 источника, 2 прил. 

В дипломном проекте разработана конструкция и технология 

изготовления сборной фрезы торцовой. 

Проведены патентно-информационны поиск и анализ выявленных 

конструкций сборных фрез и выбрана оптимальная конструкция для 

дальнейшего проектирования. 

Спроектирован сборная торцовая фреза. 

Проведены расчёты припусков на механическую обработку; режимов 

резания; технических норм времени на операциях техпроцесса. 

Проведён расчет инструмента второго порядка и зажимного 

приспособления. 

Выполнена проверка на технологичность обработки с использованием 

компьютерной техники. 

Выполнен расчет технико-экономических показателей данного 

инструмента и проведено сравнение с инструментом старой конструкции. 

Студент дипломник подтверждает, что приведенный в дипломном 

проекте расчетно-аналитический материал объективно отражает состояние 

исследуемого объекта, все заимствованные из литературных и других 

источников теоретические и методологические положения и концепции 

сопровождаются ссылками на их авторов. 
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