
  



Реферат 
В данном діпломном проекте мною было проведено проектирование 

дисковой сборной фрезы для обработки конволютного червяка. Было 

описано ее назначения, принцип работы и основные конструктивные 

параметры. Проведен анализ на технологичность конструкции данной фрезы 

по качественным и количественным показателям. 

Было выбрано: тип производства, заготовка и метод ее получения, 

оптимальный технологический маршрут и его технико-экономическое 

обоснование. Определил припуски, допуски и размеры требуемой заготовки. 

Провел выбор технологического оборудования, оснастки, режущего и 

измерительного инструмента, инструментов второго порядка. 

Определил необходимые режимы резания, потребное количество 

оборудования и его загрузку, потребное количество рабочих. 

Выбрал и описал конструкцию приспособления. Привел сведения о 

износе и стойкости изготавливаемого инструмента. Рассчитал установочные 

размеры и описал заточку инструмента. 
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