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(57) 
Устройство для гибки изделий по заданному радиусу, содержащее основание, на ко-

тором закреплен неподвижный гибочный элемент, выполненный в виде ролика, и под-
вижный гибочный элемент с приводом, отличающееся тем, что подвижный гибочный 
элемент выполнен в виде двух деформирующих роликов, установленных на осях, соеди-
ненных тягами с осью неподвижного гибочного элемента, а привод содержит ролики, рас-
положенные соосно с деформирующими роликами и установленные с возможностью 
раздвижения с помощью двух фасонных элементов, выполненных в виде клиньев. 
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Изобретение относится к области обработки металлов давлением, в частности, для 
гибки полосы на ребро. 

Известно устройство для гибки окантовочных деталей стекол дверей автомобиля [1], 
содержащее поворотный стол и пневматический или гидравлический цилиндр, на штоке 
поршня которого закреплен нажимной ролик. На столе машины установлен гибочный 
шаблон. 

Недостатком известного устройства является необходимость закрепления одного кон-
ца заготовки к гибочному шаблону. 

Наиболее близким по технической сущности к предлагаемому является ручной ры-
чажный трубогиб [2], содержащий основание, на котором закреплены неподвижный ги-
бочный элемент, выполненный в виде ролика, и подвижный гибочный элемент с при-
водом, соединенный тягой с осью неподвижного гибочного элемента. 

Недостатком указанного устройства является низкая производительность из-за того, 
что для гибки применяется один ролик и необходимо закреплять один конец заготовки к 
гибочному шаблону. 

Задача, решаемая изобретением - повышение производительности. 
Задача достигается тем, что в устройстве для гибки изделий по заданному радиусу, 

содержащем основание, на котором закреплен неподвижный гибочный элемент, выпол-
ненный в виде ролика, и подвижный гибочный элемент с приводом, подвижный гибочный 
элемент выполнен в виде двух деформирующих роликов, установленных на осях, соеди-
ненных тягами с осью неподвижного гибочного элемента, а привод содержит ролики, рас-
положенные соосно с деформирующими роликами и установленные с возможностью 
раздвижения с помощью двух фасонных элементов, выполненных в виде клиньев. 

Сущность изобретения поясняется чертежом, где на фиг. 1 показан вид спереди, а на 
фиг. 2 - вид сбоку предлагаемого устройства. 

Устройство для гибки изделий содержит основание (на чертеже не показано), на кото-
ром закреплен неподвижный гибочный элемент, выполненный в виде ролика 2 и подвиж-
ный гибочный элемент, состоящий из двух деформирующих роликов 3, установленных на 
осях 4 и 5, соединенных тягами 6 с осью 7 неподвижного гибочного элемента и привода, 
содержащего два фасонных элемента 8, выполненных в виде клина и дополнительные ро-
лики 9, расположенные соосно с деформирующими роликами 3. Заготовка 10 устанавли-
вается между подвижным и неподвижным гибочными роликами. 

Устройство работает следующим образом. Заготовка 10 устанавливается в ручьях не-
подвижного 2 и подвижных деформирующих 3 роликов. После приложения усилия на фа-
сонный элемент 8 происходит раздвижение дополнительных роликов 9, закрепленных 
соосно с деформирующими роликами 3. За счет того, что оси 4 и 5 с деформирующими 
роликами 3 соединены с помощью тяг 6 с осью 7 неподвижного ролика 2 гибочного эле-
мента, подвижные деформирующие ролики 3 огибают заготовку 10 по ролику 2 непод-
вижного гибочного элемента на требуемый радиус гиба. 

Таким образом, предлагаемое устройство обеспечивает точность размеров изгибаемой 
заготовки без закрепления одного конца ее к гибочному шаблону, тем самым значительно 
повышается производительность процесса гибки. 
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