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Объектом разработки является действующая линия производства кругло-

го профиля на базе прокатного стана 850 СПЦ-1 ОАО «БМЗ». 

Тема работы - Разработка технологического процесса прокатки круглого 

профиля 85мм на стане 850 из заготовки 250x300мм на ОАО «БМЗ - УКХ 

«БМК». 

Рассчитаны деформационный, скоростной, температурный режимы и энер-

госиловые параметры прокатки, позволяющие производить заготовку диамет-

ром 85 мм с требуемыми показателями качества с повышением производитель-

ности. Произведены расчеты станины на прочность, рабочей клети на опроки-

дывание, валков на статическую и циклическую прочность. В результате про-

ведённой работы разработана калибровка для прокатки заготовки диаметром 

85мм за 9 проходов. 

В дипломном проекте расчетно-аналитический материал полностью от-

ражает состояние разрабатываемого объекта, все заимствованные из литера-

турных и других источников теоретические и методические положения и кон-

цепции сопровождаются ссылками на их авторов. 

Разработанный технологический процесс может быть использован в про-

катных цехах металлургических предприятий. Данный технологический процесс 

обеспечивает процесс прокатки на базе имеющегося технологического 

оборудования с повышением производительности и достижением экономиче-

ского эффекта. 
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