
  



РЕФЕРАТ 

 

Пояснительная записка:  88 с., рисунков  20  , таблиц  11  ,  11  

источников,  1  приложений. 
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ПРОЦЕСС. 

 

Объектом разработки является технологический процесс 

изготовления заготовки лопатки газотурбинного двигателя из 

жаропрочного железоникелевого сплава. 

Цель проекта - разработать технологию и оснастку для изготовления 

заготовки, спроектировать прокатный участок по выпуску данного вида 

заготовок с производительностью 380 дет./ч. 

В процессе проектирования выполнены следующие разработки: 

- для заготовки разработан технологический процесс изготовления 

данного изделия, просчитаны размеры исходной заготовки, составлен 

чертеж поковки, определено усилие и тип основного производственного 

оборудования; 

- рассчитано необходимое количество оборудования и установлена 

численность рабочего персонала на участке; 

- разработаны мероприятия по охране труда; 

- рассчитаны экономические показатели участка. 

Студент-дипломник подтверждает, что приведенный в дипломном 

проекте расчетно-аналитический материал объективно отражает состояние 

разрабатываемого объекта, все заимствованные из литературы и других 

источников теоретические и методические положения и концепции 

сопровождаются ссылками на их авторов. 
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