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РЕФЕРАТ

Дипломный проект:/ /#  с., 25 рис., 29 табл., источников, 2 прил.

I СВЕРЛО, ПРОТЯЖКА, ШТАМП, ПЕЧЬ-ВАННА, КАМЕРНАЯ ПЕЧЬ,J ВОДОВОЗДУШНАЯ ЗАКАЛКА, ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС, БРАК,

! экономия.
Объектом разработки является цех термической обработки 

металлорежущего и штампового инструмента.

Цель проекта -  разработать планировку цеха термической обработки 

металлорежущего и штампового инструмента, произвести расчет 

производственной программы, выбрать и рассчитать количество

оборудования для проведения термической обработки, выбрать материал и 

спроектировать технологический процесс.

Элементами практической значимости полученных результатов 

является удешевление процесса термообработки крупногабаритных штампов 

засчет замены традиционной закалки в масло на закалку в водовоздушной 

смеси, что в свою очередь позволяет отказаться от операций отпуска штампа 

и отпуска хвостовика штампа. Удаление этих операций позволяет уменьшить 

время проведения технологического процесса практически вдвое.

Областью возможного практического применения являются 

предприятия РБ, на которых имеется машиностроительное производство.

Студент-дипломник подтверждает, что приведенный в дипломном 
проекте расчетно-аналитический материал объективно отражает состояния 
разрабатываемого объекта, все заимствованные из литературы и других 
источников теоретические и методологические положения и концепции 
сопровождаются ссылками на их авторов.
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