


Быстрорежущие стали, структура, твердый сплав, модернизация, 
технология.

Объектом исследования являются условия кристаллизации отливок из 
литых быстрорежущих сталей ледебуритного класса Р6М5 и Р18, 
получаемых путем модифицирования расплава наноструктурированным 
диборидом титана, а также особенности эксплуатации литого инструмента и 
технологической оснастки.

Основной целью работы, является исследование и разработка 
эффективной технологии плавки и заливки литых заготовок 
обрабатывающего инструмента и технологической оснастки из 
модифицированных сталей мартенситного и ледебуритного класса.

В процессе работы выбран и оптимизирован состав материалов для 
изготовления литых заготовок инструмента и технологической оснастки, 
эксплуатируемой в условиях повышенных изнашивающих воздействий, 
осуществлен выбор способа получения заготовок. Исследована структура 
литой модифицированной стали Р18Л.

По результатам лабораторных и производственных испытаний 
выявлены перспективы технологии изготовления литых вставок резцов, с 
использованием в технологическом процессе в качестве шихтового материала 
отходов инструментального производства. Это позволяет заменить 
стандартные деформируемые стали Р6М5 и Р18, а также дорогостоящие 
твёрдые сплавы.

Разработана технология изготовления цельнолитых резцов 
горнодобывающих машин, исключающая сложные операции механической 
обработки, сборки комбинированных резцов путем пайки или других методов 
крепления.

Областью возможного практического применения являются 
машиностроительные заводы и предприятия горнодобывающей 
промышленности.
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