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Цель проекта: «реконструировать участок кокильного литья ОАО «УКХ 
«ММ3» г.Минск».

Разработана технологическая планировка кокильного участка цеха мощно
стью 3500 т годного литья в год по существующей номенклатуре. Произведено 
обоснование и расчет производственной программы, оборудования и отделения. 
Выполнен маркетинговый поиск современного кокильного оборудования для ре
конструкции, по результатам которого выбраны машины ЛИТМАШ 82А507.

Рассчитан экономический эффект, получаемый от внедрения нового техноло
гического оборудования. Срок окупаемости инвестиций на приобретения нового 
оборудования составляет 3,32 лет.

Разработан технологический процесс изготовления отливки -  «Станина», 
который обеспечивает качественное получение отливок из АК12М2 , а также 
высокие технико-экономические показатели производства. Выполнено моделиро
вание технологического процесса литья отливки в пакете ESI ProCast и доказано 
правильность выбранной технологии.

Разработаны мероприятия по охране труда. Выполнен расчет экрана индук
ционной печи.
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