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Основными требованиями к переходным плитам является обес-

печение не только собираемости конструкции, но и обеспечение 

необходимых допусков на относительное расположение «не род-

ных» двигателя и коробки передач (допускается погрешность в со-

тые доли миллиметра). Переходную плиту толщиной около 15 мм 

изготавливают в такой последовательности [1]. 

Для начала изготавливают центровку с упорным фланцем. На 

ней выполняют отверстие, которым она будет надеваться на шлице-

вой первичный вал коробки передач. Подготавливают саму пласти-

ну, вырезая её по контуру корпуса коробки передач или двигателя, 

в зависимости то того, что больше. После внешнего контура выре-

зают середину пластины. По выбранному агрегату просверливают 

отверстия под болты крепления, но не центровочные. В отверстиях 

под болты рассверливают зенковки под головки болтов, желатель-

но, с внутренним шестигранником. Изготовленное изделие монти-

руют к соответствующему агрегату. Обязательно убеждаются, 

плотно ли прилегает пластина к нему во избежание перекосов. 

Монтируют второй агрегат через центровку, и все это скрепляют 

между собой. Через отверстия под болты во втором агрегате выпол-

няют отверстия под резьбу и саму резьбу. Хорошо, если отверстия 

попадают в тело противоположного агрегата. В этом случае необ-

ходимо просверлить отверстие и нарезать резьбу в нем. В плите 

необходимо сделать отверстия под диаметры болтов.  

После того, как резьбы будут готовы, и крепежные болты хоро-

шо затянуты, выполняют центровочные отверстия под новые цен-

тровые, которые и устанавливают в эти отверстия. 
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