
 

 

 

 



Реферат 

Дипломный проект: 97 с., 45 рис., 25 табл., 16 источников, 2 

приложения 

ПОДРЕЗНО-РАСТОЧНАЯ БАБКА, НАДЕЖНОСТЬ, МЕТОД 

КОНЕЧНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 

Объектом исследования является - подрезно-расточные бабки различных 

станкостроительных фирм и компоновки используемых станков для 

обработки деталей типа “Труба” с диаметром 1.4м. 

Цель проекта – разработать компоновку и конструкцию подрезно-

расточной бабки специального станка с ЧПУ для обработки детали 

«отвод».В процессе работы выполнены следующие исследования. 

произведены все необходимые расчёты. Рассмотрены вопросы охраны 

труда, экологии и эргономики. Дано описание обеспечения  

технологического и метрологического качества станка. Также 

произведено экономическое обоснование проекта.Конструкторская часть 

отчета содержит анализ конструкторских исполнений подрезно-

расточных бабок.Имеется часть с патентно-информационным поиском. 

Элементами научной новизны (практической значимости) полученных 

результатов являются высокопрочная конструкция, надёжность и 

высокая точность обработки заготовок. 

Областью возможного практического применения являются 

“Трубы”используются в нефте-газовой промышленности и прокладка их 

осуществляется как глубоко под водой. 

В ходе дипломного проектирования прошли апробацию такие 

предложения, как установить дополнительные воздухоочистительные 

фильтры, маслоотделители, организовать многоступенчатую очистку 

сточных вод (локальные аэраторы). Кузнечно-прессовый цех, как 

основной источник загрязнений окружающей среды, при возможности 

закрыть и получать заготовки по кооперации от специализированных 

заводов. 

Результатами внедрения явились разработанная и проверенная на 

прочность конструкция подрезно-расточной бабки специального станка с 

ЧПУ. 

Студент-дипломник подтверждает, что приведенный в дипломном 

проекте расчетно-аналитический материал объективно отражает 

состояние исследуемого процесса (объекта), все заимствованные из 

литературных и других источников теоретические и методологические 

положения и концепции сопровождаются ссылками на их авторов. 
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