
 

 

 

  



Аннотация 
Целью данного дипломного проекта является разработка современной 

конструкции шлицевой протяжки для зубчатого колеса, МТЗ и технологии её 

изготовления. 

В работе производится патентно-информационный поиск конструкций 

инструментов-аналогов, расчет геометрических и конструктивных 

параметров шлицевой протяжки, анализ технологичности конструкции и 

разработка рекомендаций по обеспечению качественной работы инструмента 

в процессе эксплуатации. Приводится расчет типа и условий производства, 

выбор метода получения заготовки, разработка технологического маршрута, 

выбор оборудования, технологической оснастки, режущего, 

вспомогательного инструмента и средств контроля, обоснование выбора. 

Также производится расчет припусков на обработку, расчет режимов 

резания. Производится разработка инструкций по упрочняющей обработке 

инструмента, разработка режущих инструментов второго порядка. В 

организационно-технической части проекта производится техническое 

нормирование типовых операций, определение потребного количества 

оборудования и его загрузки. Кроме того приводятся нормы по охране труда 

и технике безопасности, расчеты по экономическому обоснованию проекта. 

Дипломный проект: 115 с., 78 рис., 22 табл., 40 источников, 1 прил. 
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