


АННОТАЦИЯ 
 

Развитие машиностроения тесно связано с совершенствованием конструкций 

технологических машин и, в первую очередь, металлорежущих станков. Надежная 

и высокопроизводительная работа оборудования невозможна без комплектации его 

столь же надежным высокопроизводительным режущим инструментом и 

инструментальной оснасткой. Являясь «слабым» звеном любой технологической 

системы, именно инструмент обеспечивает эффективность её работы. Поэтому 

грамотное проектирование и изготовление различных видов режущего 

инструмента является очень важной частью производственного процесса. 

Эффективность производства, его технико-экономический прогресс, качество 

выпускаемой продукции во многом зависит от опережающего развития 

производства нового оборудования, машин, станков и режущего инструмента. 

В данном дипломном проекте сконструирована торцовая фреза, а также 

произведен её расчет. На основе проведенного патентно-информационного поиска 

производён выбор конструкции фрезы. Проведён анализ и разработка 

технологического процесса механической обработки детали «Корпуса торцевой 

фрезы». Спроектировано приспособление для быстрого и удобного закрепления 

детали. Так же затронуты в проекте вопросы охраны труда и экологии, вопросы 

организации труда, проведено технико-экономическое обоснование 

спроектированной технологии. 
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