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РЕФЕРАТ 
 

Дипломный проект 201;    табл. 21;     рис.24;     источников 23;   чертежей 9. 

В данном дипломном проекте был разработан технологический 

процесс механической обработки  детали «Шатун 240-1004100», который 

обеспечил снижение трудоемкости в сравнении с базовым вариантом.  

Основным критерием выбора изменений в технологическом процессе 

являлась себестоимость операций. 

В качестве изменений техпроцесса были предложены следующие 

усовершенствования:  

Замена автоматической линии ЛМ474 на операциях 039-071 – на 

агрегатный станок модели АМ19046. 

Также была произведена оптимизация режимов резания. 

Благодаря всем вышеперечисленным изменениям проектный 

технологический процесс по всем экономическим показателям превзошѐл 

базовый, в частности рентабельность повысилась на 2,25 процентных пункта 

т.е. на 22,5%;  себестоимость снизилась на 0,5%, прибыль возросла на 15,5%. 

        Был спроектирован участок механической обработки. 

Спроектированный участок отвечает современному уровню развития 

машиностроения.  

Оформление проекта соответствует требованиям ЕСКД, ЕСТД и 

ЕСТПП. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно-

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

технологического процесса, все заимствованные из литературных и других 

источников теоретические и методические положения и концепции 

сопровождаются ссылками на их авторов. 
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