
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Реферат 

Дипломный проект: 165 стр.,  36 рис.,  32 табл.,  17 источника, прилож. 

Технологический процесс механической обработки и упрочнения-

восстановления вала 70-1601021-Б. Объем выпуска 30000 штук в год. Объектом 

автоматизации является техпроцесс изготовления вала в условиях 

крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения заготовки 

и механической обработки вала с технико-экономическим обоснованием 

принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1.  Предложен современный метод получения заготовки сортовой прокат, что 

позволит снизить норму расхода материала. 

2. Заменить советские станки на импортный обрабатывающий центр  с ЧПУ 

Haas SТ-10. 

3. На операциях будем использовать инструмент с режущей частью из 

твердого сплава. 

4. Автоматизировать процесс загрузки - разгрузки станков 

Объектами возможного внедрения элементами дипломного проекта могут 

служить: 

1. Предложенный метод получения заготовки сортовым прокатом. 

2. Применение обрабатывающего центра HAAS ST-10. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно-

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методические положения и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов. 
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