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Реферат 

Дипломный проект: 167 стр.,  36 рис.,  32 табл.,  17 источника, прилож. 

Технологический процесс механической обработки и упрочнения-восстановления 

крестовины 2522-2403062-Б3. Объем выпуска 3000 штук в год. 

Объектом автоматизации является техпроцесс изготовления крестовина в 

условиях среднесерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения заготовки и 

механической обработки крестовины с технико-экономическим обоснованием 

принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый техпроцесс: 

1.  Предложен современный метод получения заготовки - штамповка на КГШП в 

закрытом штампе, заготовку можно получать на два класса точнее, что позволит 

снизить норму расхода материала. 

2. Заменить операции 005а «вертикально-сверлильная» и 005б «Токарная», 

выполняемые на станках мод. 2Н135 и 1Н713 соответственно, на операцию 010 

«Сверлильная с ЧПУ», выполняемую на токарном станке с ЧПУ KNUTH Mark 

Super CNC. Операции 005г, 005д, 005е «Токарные», выполняемые на станках мод. 

16К20, 1А730 и 1М713П соответственно – на операцию 015, выполняемую на 

обрабатывающем центре мод. HAAS ST-10. 

3. Использовать инструмент с режущей часть из твердого сплава. 

4. Автоматизировать процесс загрузки - разгрузки станков. 
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