
 
 

 



РЕФЕРАТ 

 

Пояснительная записка  97 с., 16 рис., 32 табл.,  7 источников, 1 приложений. 

КЛЮЧЕВЫЕ СЛОВА 

ШТАМПОВКА,ЦЕХ, ДЕТАЛЬ-ПРЕДСТАВИТЕЛЬ, ШТАМП,  МЕЛКАЯ 

ШТАМПОВКА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕС, ПОДАЧА, ШТУЧНОЕ 

ВРЕМЯ. 

Объектом разработки является создание проекта цеха мелкой листовой 

штамповки. 

Цель проекта: спроектировать прессовый цех мелкой листовой штамповки 

завода по выпуску большегрузных автомобилей семейства МАЗ-5337. 

В процессе проектирования выполнили следующие разработки 

(исследования): разработка технологических процессов изготовления изделий; 

выбор и расчет необходимого количества основного технологического и 

вспомогательного оборудования; расчёт технического нормирования; 

определение необходимых производственных площадей; расчет фонда рабочего 

времени и потребной рабочей силы; определение материальных и 

энергетических потребностей цеха. 

Элементами практической значимости полученных результатов являются: 

количества основного технологического и вспомогательного оборудования; 

трудоемкость изготовления деталей; численность работающих в цехе; основные 

и вспомогательные материалы; энергетические потребности; площади цеха; 

технико-экономические показатели цеха. 

В ходе дипломного проектирования при разработке технологических 

процессов и конструкции штамповой оснастки,  широко применялись средства 

автоматизации и механизации. 

Студент дипломник подтверждает, что произведённый в дипломном проекте 

расчётно-аналитический материал объективно отражает состояние 

разрабатываемого проекта (исследуемого процесса). Все заимствованные из 

литературных и других источников теоретические и методические положения и 

концепции сопровождаются ссылками на их авторов. 
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