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Пояснительная записка: 154    страницы,  31  рисунок,  27  таблиц,   

15 источников, 1 приложение. 

Ключевые слова : КУЗНЕЧНО-ШТАМПОВОЧНЫЙ ЦЕХ, 

ПОКОВКА, ШТАМПОВКА, ВЫДАВЛИВАНИЕ, КГШП, ГКМ, 

ВЫСАДКА. 

Объектом разработки является кузнечно-штамповочный цех завода 

по выпуску большегрузных автомобилей семейства «МАЗ». 

Цель проекта заключается в разработке технологических процессов 

кузнечно-штамповочного цеха, обеспечивающих получение качественной 

продукции (поковок) и более экономичную эффективность за счет 

снижения расхода металла, выбора более совершенных методов нагрева. 

В процессе проектирования разработаны технологические процессы 

штамповки поковок на три детали-представителя: «Шестерня», «Вал», 

«Вал». 

Элементами практической значимости полученных результатов 

являются следующие предложения: технологические процессы штамповки 

поковок на КГШП и ГКМ, обеспечивающие высокую производительность 

процесса штамповки, экономию металла, точность размеров получаемых 

изделий, предложены более совершенные методы нагрева, 

обеспечивающие уменьшение окалинообразования, лучшие санитарно-

гигиенические условия труда.     

  Приведенный в дипломном проекте расчетно–аналитический 

материал объективно отражает состояние разрабатываемого объекта. Все 

заимствованные из литературных и других источников теоретические и 

методические положения и концепции сопровождаются ссылками на их 

авторов. 
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