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Объектом разработки является кузнечно-штамповочный цех завода по 

выпуску колёсных тракторов «Беларус». 

Цель проекта – спроектировать кузнечно-штамповочный цех завода по 

выпуску колёсных тракторов «Беларус» с годовой производственной 

программой 55000 комплектов штампованных деталей в год, аналогом 

которого является кузнечно-штамповочный цех «Минского тракторного 

завода», произвести его экономическое обоснование. 

На основе анализа технической литературы и производственной 

программы разработаны новые технологические процессы получения 

поковок, выполнены технические расчеты проектируемого цеха,  

проработаны организационно-технические вопросы в проектируемом цехе,  

проработаны вопросы охраны труда в цехе, рассчитана себестоимость 

продукции,  вычислен срок окупаемости инвестиций в проектируемый цех. 

Элементами практической значимости  полученных результатов 

являются современные, малозатратные технологические процессы 

изготовления поковок на ГКМ и КГШП. 

В ходе дипломного проектирования прошли апробацию такие 

предложения, как создание эффективных технологических процессов. 

Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал 

объективно отражает состояние разрабатываемого объекта, все 

заимствованные из литературных и других источников теоретические и 

методические положения и концепции сопровождаются ссылками на их 

авторов. 
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